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2D, 3D bis 5-Achsen indexiert und simultan - CAM-Programmierung ohne Grenzen

hgperMILL® — mil der umfassendsten Paleltte an CAM-Sirategien

2.5D, 3D bis 5 Achsen simultan

Angefangen beim 2D-, 30-, HSC- und SAchs-Frasen Uber das Frasdrehen Automatische Feature-Erkennung
bis hin zu den Spezislanwendungen - die CAM-Software huperMILL® Rohteilnachfiihrung

iNfeqriert alle verfugbaren Sirategien und Anwendungen unter einer Abtragssimulation

einfachen, windowsarienfierten Bedienaberfiache. Kompleftbearbeitungen, Werkzeugdatenbank

selbsf von anspruchsvollen Tellen, sind so mit nur einer CAM-Software Automatisches Indexieren
programmierbar. Und das ist ein Vartell, wenn es um durchgangige Hinterschnittbearbeitung

Prozesse, minimiette Durchiaufzeiten und Zuveridssigkeit gent. Kollisionskontrolle und -vermeidung
HSC und HPC Strategien

Herausragende Lésung fir 20, 3D bis 5Achs-Bearbeitung

O 2D-Bearbeilung

Zum Programmieren fypischer 20-Aufgaben stehen die
Bearbeitungssirategien Planfiasen, Taschenfrasen, Konturfrasen,
Resfmaterialbearbeifung, Bohren und SAchs-Bohren zur Verfugung.
Ein Highlight beim Taschenfrasen und Bohren isl, dass die vorhandene
Maschineninrelligenz und Steuerungszyklen unferstulzt werden. Dank
Feafurerkennung und -verarbeitung lassen sich Taschen und
Bohrungen zudem besonders rafionell programmieren.

@ 3D-Bearbeilung

\Vom Schruppen gegen ein beliebiges Rohfeil Uber Profil- und
Ebenenschlichfen bis hin zur Resfmaterialbearbeitung und speziellen
Strafegien, wie Kompleftschlichten oder aquidistanftes Schlichfen,

- mir den 30-Sfrafegien konnen einfache und komplexe Teile effizient
bearbeitel werden. Oplimierungsfunkfionen ermaglichen es,
Bearbeitungen gezielf an Ihre Anforderungen anzupassen. Eine
umfangreiche Kollisionskonfrolle und -vermeidung sorgen for
Prozesssicherheif und Programmierkomfort,

@ Frasdrehen mit hyperMILL® millTURN®

Das Frosdren-Modul millTURN ist kampleft in hypeMILL® infegriert.
Dadurch konnen Fras- und Orehsirafegien in einem Programm frei
kombiniert werden. hypeMILL® millTURN biefet Drehstrategien fir
Schruppen, Schiichren, Einsfechen, Gewindedrehen und Bohren.
Jede Beoarbeifung kann durch Oplimierungsfunkiionen individuell
angepasst werden.
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Automalisiert programmieren, prozesssicher frasen, komplelt bearbeiten

hupeMILL® bietet ein breites Spekirum an Bearbeitungssirategien. Eine umfangreiche Palefte an Opfimierungsfunktionen
ermoglicht jederzeir eine individuelle Anpassung der Bearbeitung - besfe Vorausselfzungen fUr eine flexible und
wirtschaftliche Ferfiguna.

@ HSC mit hyperMILL®

Viele 30- und SAchs-Sirategien infegrieren spezielle Funkfionen fOr das High-Speed-Cutting. Dazu gehoren:

das Verrunden von Eckradien fUr hohen Vorschub bei konhinuiericher Maschinenbewegunag,

das sonfte Einfauchen und Zustellen fUr optimale Schnittbedingungen und Werkzeugbewegungen
zwischen den Bahnen,

@ sowie spiralfdrmige oder frochoidale Bearbeitungen.

@ hyperMAXX®

Uie optionale 30 Hochleistungs-Schruppstrategie therMAXX®
minimiert Bearbeifungszeitfen und Werkzeugverschlei. Durch die
Berechnung ideal vertellter Frasbahnen und die dunamische
Varschubanpassung an vorhandene Schniftbedingungen werden
Uber die gesamte Bearbeifung eine konsfante Werkzeugbelastung
und opfimale Schniftwerte erreicht.

@ 5Achs-Bearbeilung

Je nach Bearbeifungsaufgabe und Maschinenkinematik kann unfer verschiedenen
S5Achs-Anstelistralegien die opfimale SAchs-Bearbeitung gewashit werden: das Frasen

mi Fesfanstellung 3+2, das aufomafische Indexieren und die SAchs-Simullanbearbeifuna.
Unfer anderem stehen Restmaterislbearbeifung, Profilschlichfen, Ebenenschlichien oder
dquidistantes Schlichfen als SAchs-Sirateqgie zur Verfugung. Weitere spezielle SAchs-Zuklen,
wie SAchs-Shirnen, SAchs-Walzfrasen oder die Schneidkantenbearbeitung

biefen fUr jede Sifualion die richfige Sfrategie.

@ Spezislapplikationen

Ceomelfrien, wie: Impeller, Blisks, Turbinenschaufeln, Formkandle
und Reifen stellen besondere Anforderungen, die mif Stendard-
l[Bsungen nichf opfimal erfullf werden konnen. DafUr biefef
hypeMILL® anwenderfreundliche Spezislapplikationen,

die eine einfache Programmierung moglich machen.

Spezielle Funkfionen, wie die Rolling-Ball-Funkfionalitaf fOr das
Frasen van Ubergangsradien bei Turbinenschaufeln oder die
einfache Definiion der Formkanalbearbeitung sorgen fur
opfimale Bearbellungsergebnisse.




hyperMILL® 5AXIS im Uberblick

Die Bearbeitung von anspruchsvollen Geomelrien mit fiefen Kavirgten, hohen, steilen Wanden und Hinferschnitfen
erfordert in genau abzugrenzenden Frasbereichen viele verschiedene Werkzeuganstellungen, die mif einer
5Achs-Bearbeitung kollisionssicher reslisiert werden konnen. Je nach Geomelrie und Maschinenkinematik kann
zwischen einer SAchs-Bearbeiftung mif Festanstellung, asufomatischem Indexieren und einer echfen Simultan-
bearbeifung gewshlt werden.

Strategien fUr die Kavitdtlenbearbeitung (Mold & Die)

hupeMILL® SAXIS erweitert bekannte 3D-Strategien um die SAchs-Anstellung. Durch die vallautomatische Berechnung der
Werkzeuganstellung sind SAchs-Bearbeifunaen sehr einfach programmierbar.

@ 5Achs-Profilschlichten

Ideal geeignef fUr fliache und gering gekrOommie Bereiche.
Dank der SAchs-Kollisionsvermeidung kann mif kurz gespanntem
Werkzeuq such dichr an steilen Wanden gefrast werden.

@ 5Achs-Ebenenschlichlen
Damif konnen sfelle Flachen ebenen- oder faschenweise bearbeitef
werden. Flache Bereiche konnen Uber eine Neigungsbegrenzung
komfortabel ausgegrenzt werden.

@ 5Achs-aquidistantes Schlichten

Damir werden flache und steile Bereiche in einer Operafion bear-
beifef. Die Strategie erzeugt dabei besonders sanfte Ubergénge
zwischen den einzelnen Werkzeugbahnen.

@ 5Achs-Restmaterialbearbeitung

Die SAchs-Resimaterialbearbeifung biefer alle Optionen der 30-
Resfmaterialbearbeitung, erweiterf um die SAchs-Anstellung, Zum
Beispiel isf die Bearbeitung von nur steilen oder flachen Bereichen,
doas Nutenfrosen oder die Hohlkehlenbearbeitung hiermif sicher und
unkompliziert 5-achsig programmierbar,

@ 5Achs-Kurvenbearbeitung

Mif der SAchs-Kurnvenbearbeitung sind beispielsweise Gravuren mif
kurz gespannfem Werkzeuq selbst nah an steillen Wanden
prozesssicher frasbar.




@ 5Achs-Nachbearbeitung

Oiese Sirategie wandelr 3Achs- in SAchs-Frasprogramme um.
Auch konnen damit 30- und S5Achs-Werkzeugwege fUr eine
Verbesserung der Frasergebnisse oplimiert werden.

Q@ 5Achs-Werkzeugweg-Edilieren

Die Funkfion Werkzeugweg-Edifieren erlaubt es,
joblistenbasierend Werkzeugwege einfach und komforfabel
zU edifieren.

@ 5Achs-Schneidkante

Diese Strafegie ermoglichf eine exakfe und reproduzierbare
Bearbeitung von 30-Beschniftwerkzeugen.

5Achs-automalisches Indexieren (Mold & Die Advanced)

Strategien fUr die Flachenbearbeilung

CroRere, leichf gekrummre Flachen und Geomelrien, die FUR-
rungsfiachen oder -profilen folgen, sind durch eine SAchs-Bear-
beitung sehr effizient frasbar

@ 5Achs-Slirnen und erweitertes Stirnen von Flachen

Diese Sfrafegie wird fUr die Bearbeitung groer, moderaf ge-
wolbfer Flachen eingeselzl Durch groBere Bahnabsiande wird
dobei die Fraszeir reduziert. Dank Mehrfachzustellung und Roh-
feilerkennung kann diese Sfrategie such zum SAchs-Schruppen
genulzlh werden.

Das sufomatische Indexieren ,,automatisiert” die
Programmierung des 3+2-Frasens und Dilder eine
Alfernative zur SAchs-Simulfanbearbeitung. Diese
Strateqgie sucht fur einzelne Frasbereiche und/oder
Werkzeugbahnen selbststandig kollisionsfreie, feste
Werkzeuganstellungen, die dann durch eine
S5Achs-Simulfanbewegung miteinander verbunden
werden. Damil lassen sich Bereiche, fUr deren
Bearbeiftung mehrere Werkzeuganstellungen
nolwendig sind, in einer Operation programmieren
und frasen.




Q@ 5Achs-Walzen

Diese Strategie eignef sich zur Bearbeifung von Wenden und
gewolbten Flachen. Hierbel wird das Werksiuck mil der
Werkzeugflanke bearbeitel. Durch breifere Bahnobsfonde
werden Fraszeiten verkUrzt und eine bessere
Oberflachenqualitar erreicht,

@ 5Achs-Konturbearbeitung

Die SAchs-Konfurbearbeitung eignef sich fUr das Nutenfrasen, An-
reiBen, Gravieren, Enfgrafen oder Anfasen. Durch die vollautoma-
fische Kaollisionskonfrolle sind diese Bearbeitungen komfortabel
und sicher programmierbar.

@ 5Achs-Form-Offsetschruppen und -schlichten

Diese neue SAchs-Bearbeifungssirareqgie erlaubf die einfache und zeifsparende Programmierung komplexer Telle.
Damif ist eine Kompleftbearbeilung von gekrommren Flachen mif einem gleichmaBRigen AufmaB moglich.

Simulation

Die Simulationssoftware hupeVIEW® ist ein leistungsfahiges
Konfrollinsfrument, das dem Anwender ein prazises Bild von den
generierten Frasbannen liefer. hupeVIEW® efaubr eine schnelle

und dynamische Simulafion der Werkzeugbewegungen vor der end-
quligen Generierung des NC-Programmes.

Mit der Maschinen- und Ablragssimulation von hupeMILL® sfent
eine sehr effiziente Arbeifsraumuberwachung zur Verfugung. Dabel
wird anhand des hinterlegfen Maschinenmodells gepruft, ob die
Bearbeitung im Arbeitsraum der geplanten Maschine ausfuhrbar
isf oder ob Endschalier Uberfahren werden.
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Die hyperMILL® Werkzeugdatenbank

Werkzeuge konnen einschlieBlich Werkzeugnummer, Geomelrie,
Halrer und Kopfin der Werkzeugdatenbank abgelegh werden.
Durch die systemalische Pflege und das Erganzen der Werkzeug-
datenbank konnen sich Anwender eine Oatenbasis aufbauen, die
eine einfache und schnelle Nufzung von Werkzeugen unter
hypeMILL® ermaglicht.
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hyperMILL® Postprozessoren

Mit hyperMILL® werden maschinen- und sfeuerungsunabhangige
Werkzeugwege berechnet. Aus diesen neulralen Dalen erzeugl der
Posfprozessor die NC-Programme. hupeMILL® SAXIS wird in
Verbindung mif einem individuellen Posfprozessor ausgeliefert,

der speziell an die Maschine, die Sfeuerung und das Teilespek-
frum angepass! wird.
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hyperMILL® Spezialapplikationen

Geomelrien wie Impeller, Blisks, Turbinenschaufeln, Formkandle und Reifen sfellen besondere Anforderungen,
die mif Sfandardsirategien nichr opfimal erfullr werden konnen. DafUr bieter hypeMILL® anwenderfreundliche
Spezislapplikationen, die sich nahflos in das CAM-Sysfem infegrieren lassen.

Turbinenschaufel-Pakef Formkanal-Paker Reifenpaker Impeller-Blisk-Pakete
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