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thinkline CAD - CAM - PLM Solutions

thinkline ist Ihr kompetenter Partner fiir CAD, CAM und PLM. Wir sind spezialisiert auf innovative Software und
bieten durchgéngige Losungskonzepte, die mehr Effizienz und Kostenersparnis im Prozess bringen! Dies garantie-
ren unsere weltweit technologisch flihrenden Produkte, die Implementierung durch thinkline, effiziente thinkline
Systemschulungen und thinkline Hotline Unterstiitzung. thinkline betreut namhafte Firmen, die ihre Produktivitat
durch Innovation maximieren und auf zeitgemdBe Konzepte setzen! thinkline Softwareentwicklungen und
-anpassungen gewabhrleisten individuelle und praxisgerechte Anwendungen zu Ihrem Vorteil!

Unsere Erfahrungen sind Ihr Gewinn.

Lokale Standorte - Globale Kunden

thinkline Losungen sind praxisgerecht und entsprechen den Anforderungen des Marktes. thinkline zahlt mittler-
weile zu den fiihrenden Anbietern von Softwareldsungen im CAD- und CAM-Bereich. Dies gelingt uns durch
Konzentration auf das wirklich Notwendige, praxisgerechte Losungen und standige Optimierung an die Anforde-
rungen des Marktes. Von unseren bundesweiten Standorten in Bayern und Thiringen bedienen wir den gesamten
deutschsprachigen Raum und betreuen namhafte Firmen aus den Bereichen Automobil, Design, Konsumguter
sowie Formen- und Werkzeugbau. Die offene und partnerschaftliche Zusammenarbeit mit unseren Kunden ist
unsere Unternehmensphilosophie. Unsere Kunden wissen eine langfristige und positive Zusammenarbeit zu

schatzen.

Anpassungen und Losungen

Ein effizienterer Einsatz der CAX-Losungen von thinkline ist durch Softwareentwicklungen, -anpassungen, oder

durch Individuallésungen moglich. Dabei steht die Praxisndhe und lhre Anforderungen in Hinblick auf Zeiterspar-

nis, Sicherheit und Kostensenkung immer im Vordergrund.




CAD

Design & Produktentwicklung - ThinkDesign Suite
Adaptation / Kompensation
Flachenriickfihrung - Reshape

0 N o »

Werkzeugkonstruktion - MoldDesign
Elektrodenkonstruktion - tI-Elektrode 10

CAM
Frasen - hyperMILL 12
Drehen - millTurn 13
5-Achsen Frdsen - hyperMILL 14
Drahtschneiden - DCAMCUT 18

3D Messen - tI-Control 20
Palettenprogrammierung - tI-EPP 21

PLM

Datenverwaltung - thinkteam 22

Zusatzlosungen

Datenreparatur & Konvertierung - CrossXpert 23



Design & Produktentwicklung - ThinkDesign Suite

2D/3D/PLM-Durchgédngigkeit: ThinkDesign enthalt vollstandig kompatible 2D- und 3D-Umgebungen, welche in der
Losung zum Management von Produktlebenszyklen (PLM) thinkPLM integriert sind. Unternehmen konnen vorhande-
ne 2D-Datenbestidnde weiterverwenden und damit vorher getdtigte Investitionen nutzen, ohne das Risiko einer
Migration der Konstruktionsumgebung eingehen zu miissen.

@ Interaktive Solid-Modellierung

Die moderne Funktionalitat der interaktiven Solid-Model-
lierung erlaubt die Bearbeitung eigener wie importierter
Solid-Geometrien, befreit den Anwender von der
parametrischen Logik der Profile sowie den Geschichts-
protokollen und bringt das erwartete Anderungsergebnis
direkt auf den Bildschirm.

@  Rohrleitungen

Komplexe Rohrleitungssysteme, inklusive aller

Zusatzteile, wie beispielsweise Winkelstlicke, T-Stlicke und
Absperrhdhne sind mit ThinkDesign ohne grof3en Aufwand zu
erstellen.

Q@  Smart-Objects

Die einzigartigen Smart-Objects von ThinkDesign erlauben
dem Anwender, bestimmte Elemente eines Entwurfs
auszuwahlen, wieder zu verwenden und zur allgemeinen
Nutzung bereitzustellen. Daraus ergeben sich Vorteile, wie
genauere Einhaltung der Unternehmensstandards, weniger
Fehler und kurzere Entwicklungszyklen.

»Die ThinkDesign Produkt Suite umfasst effektive Programmzusammenstellungen mit optimalen Lésungen fiir die
jeweilige Branche. Die Basis bildet die Edition ThinkDesign engineering mit allen bendtigten Werkzeugen fiir den
Maschinen- und Vorrichtungsbau.”

Q@  Adaptive MaBe

Adaptive Mal3e erlauben dem Benutzer beim Einfligen oder
Verdndern von Features, MalRe per Mausklick direkt von

den umgebenden Geometrien wie Solids, Flachen oder
statischen 2D-Elementen zu beziehen.

&  Erweiterte Baugruppenverwaltung

ThinkDesign bietet innovative Werkzeuge fir die Verwaltung
grof3er Baugruppen und unterstiitzt sowohl die “Top-down” als
auch ,Bottom-up” Methode. Vereinfachte Darstellungen
ermoglichen ein schnelleres Laden und Visualisieren, wobei die
parametrischen Eigenschaften der Baugruppe erhalten bleiben.

@ Integrierte Blechbearbeitung

Mit der hohen Flexibilitdt von ThinkDesign entwickeln
Konstrukteure Blechteile noch einfacher, sowohl aus Skizzen,
wie aus vorhandenen Bauteilen, die auch tUber IGES oder
STEP aus anderen CAD-Umgebungen importiert werden
koénnen.




@  Subdivision Solid e

Subdivisionsolid, eine speziell fiir den Designer neu entwickelte
Modelliermethode, liberzeugt durch einfachste Bedienung.
Freiformgeometrien werden mit dieser Modelliermethode zum
Kinderspiel. Beispielsweise lassen sich so auf einfachste Weise
Korpermodelle interaktiv erstellen. Vergleichbar ist diese Methode
mit der Modellierung direkt an der Clay-Masse.

»FUr den Werkzeug- und Formenbauer bildel die Edition ThinkDesign tooling die oplimale Lésung, alle anfallenden
Aufgaben schnell und effektiv zu I6sen. Die einmalige Modellierungstechnologie GSM bietel die Moglichkeit, 3D-Daten
auf einfachste Weise durch Soll/Isl- Vorgaben zu andern. So kénnen beispielsweise Vorhaltungen und Bombierungen
in wenigen Minuten realisiert werden.*

@ Rahmenkonstruktion

Mit ThinkDesign kdnnen komplexe Rahmenkonstruktionen
schnell, unkompliziert und automatisiert erstellt werden. Aus
der mitgelieferten Bibliothek sind zahlreiche Profilquerschnitte
wahlbar.

@  2D- und 3D-Schnittstellen

ThinkDesign unterstiitzt folgende 3D- und 2D-Standardformate:
IGES, STEP, STL, VDA, VRML, Wavefront, ASCII points, think3 neutral
file sowie DWG, DXF und Draftmaker. Das optionale Schnittstellen-
paket tdXchangereader stellt zusatzlich die Schnittstellen zu
CatiaV5, Pro/E, NX, JT, Solidworks, Inventor sowie Parasolid zur
Verfligung.

»Mil der Edition ThinkDesign styling wird dem modernen Designer die Mdglichkeil geboten, den Designentwurf sowie die
spalere Erstellung der 3D-Daten in einem Programm abzubilden. Um beispielsweise bereits vorhandene Scandaten
aufzuarbeiten, kann das System durch einen professionellen FlachenrickfUhrer "Reshape” erweitert werden.”

@ Global Shape Modeling

Seit der Prasentation im Jahre 2001 wurde das Global Shape Modeling (GSM) standig weiterentwickelt. Nach
wie vor ist es das einzige Softwarewerkzeug, mit dem Modifikationen an (Freiform-) Flachen in kiirzester Zeit
vorgenommen werden kdnnen, ohne dass dabei die Qualitdt der Flachen beeintrachtigt wird. GSM der dritten
Generation ermdglicht nochmals beschleunigte Iterationszyklen.
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Adaptation / Kompensation

»Flr den modernen Produktentwickler bietet ThinkDesign professional alle nétigen Funktionen, 3D-Daten zu konstru-
ieren und anschlieBend photorealistisch darzustellen. Mit dem enthaltenen Renderer kénnen beispielsweise photorea-
listische Bilder fiir die spatere Layouterstellung erzeugt werden.”

@ Modifizierung von Reflexionslinien

Mif diesem neuen Feature kann ohne Umweq Uber die Flachenmodellierung direkf am Ergebnis modifiziert
werden. So konnen zum Beispiel die Lichtlinien (Zebralinien) von Flachen aufomalisch an benutzerdefinierte
Lichfinien angepasst werden.

@ GSM Zone Modeling

Diese revolulionare Technologie beselfigh die Grenzen herkommlicher Solidmodellierer.
Konzepftdesign und Engineering konnen nun mif einem einzigen Produkt realisierf
werden. Durch die Kombinafion der Vorteile der Solidmodellierung mil der Flexibilifar von
Freiformflschenmaodellierern konnen krealive und prozise Modifikationen an jeglicher Art
von Fachen - egal ob nafiv oder impaortiert - vollsféndig assoziativ vorgenommen werden.

@ Dynamisches Echtzeit-Rendering

Die Informalionen zum Rendering Uber Beleuchfung, Umgebung und Texfur werden in
Echizeir Ubernommen. Dadurch entstehen sehr realisfische und defalllierte Darstellungen.
Auf diese Weise kann der Designer bereils in einem sehr frluhen Sfadium an einem
maalichst realifgtsnahen Modell arbeifen. Die Umgebungsabbildung kann spharisch oder
kubisch sein, Texturen kannen auf unferschiedlichste Weise prajiziert werden.

Um Messdaten schnell und einfach in vorhandene Werkzeug- oder Bauteilkonstruktionen einzuarbeiten, bietet
thinkline mit den Modulen CMD und AMD eine bahnbrechende Neuheit im CAD Markt an.

@ AMD - Adaptation auf Messdaten

Mit dem Adaptations-Modul AMD lassen sich in kiirzester Zeit Scandaten in ein vorhandenes Modell einarbeiten. Die
vorhandenen CAD Daten werden automatisch den gemessenen Daten angepasst. ThinkDesign AMD findet automa-
tisch die optimale Lage des Scandatensatzes und positioniert diesen automatisch in die Lage des 3D-Modells.

Bendtigt
Bendtigt

Adaptation AMD

Adaptation AMD

CAD-Daten Messdaten Netz

& CMD - Kompensation auf Messdaten

Fir das Einbringen von Messergebnissen in vorhandene Konstruktionen erstellt Ihnen die Software ThinkDesign
CMD automatisch die Vorhalte- bzw. Uberbiegungsgeometrie. Materialriickfederungen kénnen so in einer einzigen
Iterationsschleife behoben werden.

Bentigt Benstigt )
Kompensation CMD Kompensation CMD

Kompensierte CAD Flichen

CAD-Daten Messdaten Netz




Flachenrlickfiihrung - Reshape

Reshape ist eine Losung fiir das Reverse Engineering. Sie wurde dazu geschaffen, Dateien aus der 3D Digitalisierung
physischer Modelle in eine CAD-Umgebung zu importieren. Sie eignet sich zur Verwendung im Prototyping, bei Kons-
truktionsiiberpriifungen, nach Finite Elemente Analysen und Qualitatspriifungen. Sie wurde fiir Unternehmen in den
Bereichen Automobil- und Transport, Formenbau, Produktdesign, Konsumgiiter und Medizintechnik entwickelt, um
nur einige zu nennen. Reshape wird angewandt, wenn ein physischer Prototyp oder ein anderes echtes Bauteil aus
Holz, Kunstharz oder anderem Material als 3D Modell reproduziert werden soll, um es zu andern oder zu bearbeiten.
In vielen Bereichen, zum Beispiel im Styling oder fiir spezifische Tonerde (Clay)-Formen (bei der Erstellung physischer
Modelle), ist dies immer noch sehr wichtig; vor allem, wenn man nicht so leistungsfahige Modellierwerkzeuge wie
Global Shape Modeling (GSM) zur Verfligung hat. Reshape basiert auf dem thinkcore Kernel von think3. Es wurde von
EGS entwickelt, einem Unternehmen, das sich auf die Entwicklung von Software-Produkten und Lésungen fiir die
Verarbeitung von Daten aus 3D-Scans spezialisiert hat.

9 Funktionalitat

Reshape kann mesh- oder stl-Dateien von 3D Digitalisierungseinrichtungen in den Formaten .stl, .rve, .obj und .ply
importieren. Nach der Punktreduktion, Bereinigung und dem Honen des Meshs kann es die Flachen dieser Dateien
bei Bedarf wieder herstellen. Es enthalt automatische Werkzeuge, die das Wiederherstellen von Leitkurven, theore-
tischer Bereichskurven verbundener Flachen und der Flachen selbst ermdglichen. Diese automatischen Ablaufe
liefern gute Ergebnisse. Dennoch sind bei Bedarf manuelle Eingriffe moglich, die alle Funktionalitaten der Integrati-
on mit der ThinkDesign Suite umfassen, wie das Erzeugen von Mesh-Symmetrien und Mustern aus einer teilweisen
Digitalisierung von Modellen. Der Arbeitsgang der Flachenerzeugung ist dabei nicht obligatorisch und nicht unbe-
dingt notig. Anwender kdnnen die Rekonstruktion von Mesh-Flachen abwahlen, um ihren ,Charakter” zu erhalten.
Tatsachlich weisen reale Modelle manchmal hohere Detaillierungsgrade auf, etwa bei klinstlerischen Werken oder
Spielzeugen, die wahrend der Hon- und Rekonstruktionsphasen verloren gehen kénnten.

&  Der Zusatzvorteil

In einer langjahrigen Zusammenarbeit zwischen dem F&E-Team und einem fiihrenden Unternehmen in der Indust-
rie ist eine extrem leistungsfahige Funktionalitat entstanden, die automatisch Flachen von sehr hoher Qualitat
erzeugt. Dieses Feature generiert vom Mesh ausgehend Leitkurven und stellt, entsprechend dem vom Benutzer
voreingestellten Toleranzbereich, die Flachen wieder her. Diese Flachen lassen sich mit der GSM-Technologie ohne
eine Einschrankung in Design oder Parametrik bearbeiten.

Q Der Differenzierungsfaktor von Reshape

Das Szenario des Reverse Engineering kennt drei Produktstufen: Schnell - Niedrige Qualitat. Diese Systeme kdnnen
Flachen sehr schnell wieder herstellen, aber das Qualitatsniveau ist wegen der automatischen Triangulierung
niedrig. Langsam - Hohe Qualitat. Systeme ohne Automatismen erfordern eine manuelle Wiederherstellung. Daher
hangt die Qualitat der Ergebnisse stark von den Fahigkeiten des Anwenders ab. Deshalb ist sie sehr variabel - die
Arbeit dauert langer. Schnell - Hohe Qualitat. An dieser Stelle befindet sich Reshape in Verbindung mit ThinkDesign,
welches eine hohe Geschwindigkeit mit der besonderen Qualitat der leistungsfahigen GSM3-Engine verbinden.

J Vorteile

Dank seiner Geschwindigkeit und Qualitat bietet Reshape den Vorteil kiirzerer Erfassungs-/ und Wiederherstel-
lungszeiten. Aber der Hauptvorteil entsteht, wenn der Output von Reshape in die CAD-Umgebung von ThinkDesign
und das Datenmanagement von thinkPLM eingebunden wird. Die Integration mit ThinkDesign und thinkPLM
eroffnet die enorme Bandbreite von Werkzeugen der kompletten Losung von think3: Modellierungsfunktionalita-
ten, GSM Baugruppen, Rendering, 2D Zeichnungen und PLM fir ein umfangreiches Lebenszyklus-Management
aller Informationen aus dem Reverse Engineering.




Werkzeugkonstruktion - MoldDesign

MoldDesign erganzt ThinkDesign um eine
weitere branchenspezifische Option fiir
den Spritzgusswerkzeugkonstrukteur. Mit
zahlreichen interaktiven Funktionen und
Automatismen bietet MoldDesign eine
noch effizientere Moglichkeit, Spritzguss-
werkzeuge zu erstellen. Zahlreiche bran-
chenspezifische Funktionen wurden in
Zusammenarbeit mit namhaften Firmen
aus dem Bereich Werkzeug- und Formen-
bau entwickelt und stellen einen weiteren
innovativen Entwicklungsschritt in der
ThinkDesign Produktsuite dar.

@ Produktdaten analysieren und Formteil trennen

Die interaktive Produktanalyse berechnet vollautomatisch die
jeweilige Flachenzuordnung fir Kavitat und Kern. Der Anwender
hat zu jeder Zeit die Moglichkeit, bestimmte automatisch
getroffene Vorauswahlen zu @ndern und nach seinen
Vorstellungen anzupassen. Das Erstellen von Kern und

Kavitat geschieht im Anschluss vollautomatisch.

@ Interaktive Trennflichenerstellung

Die neu entwickelte Trennflaichenfunktion unterstiitzt den
Konstrukteur bei der Entwicklung von einfachen und komplexen
Trennflachen. Die interaktive Eingabe von Lange und Richtung
ermoglicht eine intuitive Erstellung von Trennflachengeometrien.

@ Intelligenter Werkzeugaufbau

Mit dem automatischen Erstellen des Werkzeugaufbaus nach
Anwendervorgaben erhalt der Nutzer einen vollparametrischen
Formenaufbau.

Zur Auswahl stehen die Kataloge von HASCO, MEUSBURGER,
DME, FUTUBA und Pedrotti.




@ Projektorientiertes Konstruieren

MoldDesign arbeitet vollstandig projektorientiert. Verwendete
Bauteile kdnnen intern oder extern verwaltet und bearbeitet
werden. Mit der Funktion Pack&Go kénnen alle verwendeten
externen Bauteile auf Knopfdruck zusammengepackt werden.
Dies ermdglicht eine einfache Sicherung sowie Weitergabe
der Konstruktionsdaten.

@ Umfangreiche Teilebibliothek

Fir das Einbringen von Normteilen steht eine spezielle Einflige-
funktion zur Verfligung. Es lassen sich verschiedenste Einbauteile
wie z.B. Auswerfer, Angussdiise, Formstifte, Schrauben sowie
benutzerdefinierte Teile mit nur einer einzigen Funktion in das
Werkzeug einbringen. Die intelligenten Einfligeteile erkennen
selbstandig die jeweiligen Werkzeugplatten, in welche nétige
Bohrungen oder Taschen vollautomatisch eingebracht werden.

Q@ Dokumentation fiir die Fertigung

Eine vollstandige 2D-Umgebung erméglicht die einfache
Ableitung von 3D-Modellen in 2D-Zeichnungsgeometrien.
Dabei stehen dem Anwender alle nétigen Funktionen wie z.B.
Detail, Schnitt, Abwicklung, Bemaung usw. zur Verfligung.
Die Zeichnungen sind assoziativ zum 3D-Modell

und werden bei Anderungen automatisch regeneriert. Stiick-
listen kdnnen automatisch erzeugt werden.

@ Temperierung mit Kollisionsiiberpriifung

Eine spezielle Temperierungsfunktion ermdglicht das schnelle
Einbringen von Temperierungsbohrungen inkl. Stopfen, O-Ringen
und Anschlussnippeln. Ein Bohrungsmanager ermdglicht die
individuelle Handhabung der einzelnen Temperierungsbohrungen.
Dadurch wird es mdéglich, einzelne Bohrungen, Stopfen, O-Ringe
und Anschlussnippel getrennt vom restlichen Temperierungsverlauf
zu dndern.

o &

0eQR

[

Fasea e 0
T Tep Pt -KI0100130.200:1)
e -KELIODT0_17 10

e o [ B | oo |G ot P

9] Tep P Locain g ol ’—' T ]

=5 EoE |

| K10

FormNormteie () (W) (1)

Achsenausrichtung
Teil Auswerferstift ~
& Normentyp HASCO ~

@ HASCO_EjectorPin HASCO_Z40
Wettere Optionen
= @ Trinmen

Auswahimodus Automatisch v
= © Freimachung

G Parameter

Auswahimodus Automatisch v

® [ Rotation durch Schnitt verhindern Eine Sete ~

B2
Jovss
[~
= o252
| i
—
i Jovrn
i —— -
—
) S ——,
thinkparts - Katalog-Browser ]|

E-& Katalog =
@ Hasco H

4 GENERAL MOULD COMPONENTS ||

& COOLING SYSTEM

@ HASCO Plugs

@ HASCO_Nipple

@ HASCO_0-Ring
< HASCO 780

< HASCO 783

< HASCO 788

< HASCO 780

< HASCO 700

< HASCO 701

< HASCO 795

< HASCO 797

< HASCO 7765

<O HASCO 7766

<O HASCO Z801

<O HASCO 7801 45

<O HASCO 7801 90

< HASCO 7807

<O HASCO 7807 45

<O HASCO 7807 90 -

m@"




Elektrodenkonstruktion - tI-Elektrode™

Einfache Erlernbarkeit und Bedienung mit einer Zeitersparnis von durchschnittlich 84% gegeniiber manueller Elektro-
denkonstruktion. tI-Elektrode Gibernimmt nahezu alle zeitaufwandige, manuelle Konstruktionsarbeit und erstellt auf
Knopfdruck Projektlisten mit allen erodierspezifischen Angaben. Durch tl-Elektrode kann der Zeitaufwand fiir die
Elektrodenkonstruktion erheblich verkiirzt werden und spatere Fehlerquellen durch Falscheingabe der Elektrodenko-
ordinaten komplett eliminiert werden.

o

Komfortable Selektion des Brennbereiches

Manuelle Bereichsselektion

- Anwenderdefinierte Auswahl von Erodierflachen

Automatische Bereichssuche

- Durch Vorgabe von Begrenzungsflachen sucht das System selbststéandig die zugehorigen Elektrodenflachen
Bereichsdefinition durch Benutzerkontur

- Freie Definition einer Elektrodenschnittlinie

Rippenselektion

- automatische Rippenelektrodengenerierung - schlief3t beispielsweise Durchbriiche von Auswerfern
Angusselektrode

- automatische Erstellung von Angusselektroden

Automatische RohmaBoptimierung

Materialeinsparung von bis zu 80 % durch Optimieren des

Elektrodenrohmafles

Automatische Elektrodenkonstruktion nach Benutzervorgaben Ohne Optimierung Mit Optimiciting
Rohmal: 70x70x90 Rohmaf: 13x74x88

Automatische Bereichsauswahl

Automatisches Erzeugen von Verldngerungen
Automatische Gro3en- und Positionsberechnung
Automatische Halterauswahl

Berechnung von Brennfldche und Untermal

Prozesssicherheit durch zuverlassige Kollisionsvermeidung
Automatische Anpassung der Verlangerungsflachen

bei Kollision von Elektrode mit Werkstiick

Automatische Boxverlangerung bei Kollision von
Halter mit Werkstlick

Ohne Kollisionsvermeidung Mit Kollisionsvermeidung




Mehrfachpositionierung

Unterstltzung von Mehrfachkavitdten durch globale
Rotation und Translation

Ubersichtliche Elektroden- und Rohmafliste sowie 2D Dokumentation

Benutzerdefinierte Vorlagendefinition fiir Elektrodenbeiblatt
Anwenderspezifische Elektroden- und Rohmaglisten

Elektrodenliste vthinkline

RohmaBe UntermaBe
C X Y v a8 | vV | MaB | Flache I_| Bemerkung

T30 T 100 | 525 T o 130

Ubergabe spezifischer Parameter an das CAM

In Verbindung mit hyperMILL stellt die optionale Schnittstelle hm-Interface einen effektiven Schritt zur weiteren
Optimierung in der Elektrodenfertigung dar. Auf Knopfdruck werden alle relevanten Elektrodeninformationen an
hyperMILL Gbergeben. HM-Interface wahlt automatisch ein passendes Elektrodenfrastemplate aus einer
benutzerdefinierten Bibliothek und beginnt den Berechnungsvorgang.

Durchschnittlicher Aufwand pro Elektrode

ohne tl-Elektrode mit tl-Elektrode Einsparung

Manuelle Elektrodenkonstruktion 10 min 2min 8 min
Anfertigen von Anfahrblattern 5min 1 min 4 min
Schreiben von Elektrodenlisten 2min 0 min 2 min
Erstellen von Frasprogrammen 15min 2min 13 min
Programmieren der Senkerosion 5 min 1 min 4 min
37 min 6 min ca.84 %

@ Ansteuerung von Erodiermaschinen

tl-maschine erstellt auf Knopfdruck ein Importprogramm fiir die jeweilige Erodiermaschine. Alle erodierspezifischen
Parameter wie z.B. Start-Zielposition, Untermalle, Auslenkungsstrategien, Elektroden- und Werkstlickmaterial etc. sind
enthalten und kénnen von der Erodiermaschinensteuerung weiterverarbeitet werden. Ein Eingriff durch den
Maschinenbediener ist zu jeder Zeit moglich.

AgieCharmilles exeron® OPS_zINGERSOLL Sodick
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Frasen - hyperMILL®

Angefangen beim 2D-, 3D-, HSC- und 5Achs-Frasen lber das Frasdrehen bis hin zu den Spezialanwendungen - die
CAM-Software hyperMILL (Openmind Technologie AG) integriert alle verfligbaren Strategien und Anwendungen
unter einer einfachen, windowsorientierten Bedienoberflache. Komplettbearbeitung, selbst von anspruchsvollen
Teilen, sind so mit nur einer CAM-Software programmierbar. Und das ist ein Vorteil, wenn es um durchgangige Prozes-
se, minimierte Durchlaufzeiten und Zuverlassigkeit geht.

Herausragende Losung fiir 2D, 3D bis 5-Achsen-Frasen

Q@ 2D-Bearbeitung

Zum Programmieren typischer 2D-Aufgaben stehen die
Bearbeitungsstrategien Planfrdasen, Taschenfrasen,
Konturfrasen, Restmaterialbearbeitung, Bohren und
5Achs-Bohren zur Verfligung. Ein Highlight beim Taschen-
frasen und Bohren ist, dass die vorhandene Maschinen-
intelligenz und Steuerungszyklen unterstitzt werden.
Dank Featurerkennung und -verarbeitung lassen sich
Taschen und Bohrungen zudem besonders rationell
programmieren.

@ 3D-Bearbeitung

Vom Schruppen gegen ein beliebiges
Rohteil tiber Profil- und Ebenenschlichten
bis hin zur Restmaterialbearbeitung und
speziellen Strategien, wie Komplettschlichten
oder dquidistantes Schlichten. Mit den 3D-Strategien
konnen einfache und komplexe Teile effizient bearbeitet
werden. Optimierungsfunktionen ermdéglichen es,
Bearbeitungen den Anforderungen gezielt anzupassen.
Die Kollisionskontrolle und —-vermeidung sorgt fuir Prozesssicherheit
und Programmierkomfort.

@ HSC mit hyperMILL

Viele 3D- und 5Achs-Strategien integrieren spezielle Funktionen fiir das High-Speed-Cutting. Dazu gehéren:

o das Verrunden von Eckradien fiir hohen Vorschub bei kontinuierlicher Maschinenbewegung

o das sanfte Eintauchen und Zustellen fir optimale Schnittbedingungen und Werkzeugbewegungen
zwischen den Bahnen

o sowie spiralférmige oder trochoidale Bearbeitungen



Drehen - millITURN®

hyperMILL’ bietet ein sehr breites Spektrum an Bearbeitungsstrategien unter einer Anwenderoberfliche. Sie werden
durch viele Optimierungsfunktionen erganzt, die eine individuelle Anpassung der Bearbeitung moglich macht. Das
sind beste Voraussetzungen fiir eine flexible und wirtschaftliche Fertigung.

@  hyperMAXX

Die optionale 3D Hochleistungs-Schruppstrategie

hyperMAXX minimiert Bearbeitungszeiten und
Verschlei3. Durch die Berechnung ideal verteilter
Frasbahnen und die dynamische Vorschubanpassung
an vorhandene Schnittbedingungen wird erreicht,
dass stets mit einer hohen Vorschubgeschwindigkeit
gefrast wird.

@ 5Achs-Bearbeitung

In Abhdngigkeit von der Bearbeitungsaufgabe und der Maschinenkinematik kann unter verschiedenen
5Achs-Anstellstrategien die optimale 5Achs-Bearbeitung gewahlt werden: das Frasen mit Festanstellung 3+2,

das automatische Indexieren und die 5Achs-Simultanbearbeitung. Unter anderem stehen Restmaterialbearbeitung,
Profilschlichten, Ebenenschlichten oder dquidistantes Schlichten als 5Achs-Strategie zur Verfligung. Dazu gibt es
eine Reihe spezieller 5Achs-Zyklen, wie 5Achs-Stirnen, 5Achs-Walzfrasen oder die Scheidkantenbearbeitung.

Frasen und Drehen in einer Aufspannung mit einer CAM-Software. hyperMILL® millTURN (Openmind Technologie

AG) ist das neue Fras-Dreh-Modul fiir die leistungsfahige CAMSoftware hyperMILL® - komplett integriert mit einer
Bedienoberflache liber alle Fras- und Drehoperationen, damit Sie die Komplettbearbeitung auf Ihrer Fras-Dreh-
Maschine mit nur einer CAM-L6sung komfortabel programmieren kénnen.

@ Frasdrehen mit hyperMILL  millTURN’

Das Frasdreh-Modul millTURN® ist komplett in hyperMILL® integriert.
Dadurch kdnnen Fras- und Drehstrategien in einem Programm frei
kombiniert werden. hyperMILL" millTURN bietet Drehstrategien fiir
Schruppen, Schlichten, Einstechen, Gewindedrehen und Bohren. Bei

der Bearbeitung kénnen auch fallende Konturen beriicksichtigt

werden. Fir jede verfligbare Strategie stehen Optimierungsfunktio-
nen zur Verfligung. :




hyperMILL" 5AXIS im Uberblick

Die Bearbeitung von anspruchsvollen Geometrien mit tiefen Kavitaten, hohen, steilen Wanden und Hinterschnitten
erfordert in genau abzugrenzenden Frasbereichen viele verschiedene Werkzeuganstellungen, die mit einer
5Achs-Bearbeitung kollisionssicher realisiert werden konnen. Je nach Geometrie und Maschinenkinematik kann
zwischen einer 5Achs-Bearbeitung mit Festanstellung, automatischem Indexieren und einer echten Simultan-
bearbeitung gewahlt werden.

Strategien fiir die Kavitatenbearbeitung (Mold & Die)

hyperMILL™ 5AXIS erweitert bekannte 3D-Strategien um die 5Achs-Anstellung. Durch die vollautomatische Berechnung der
Werkzeuganstellung sind 5Achs-Bearbeitungen sehr einfach programmierbar.

Q@ 5Achs-Profilschlichten

Ideal geeignet fiir flache und gering gekriimmte Bereiche.
Dank der 5Achs-Kollisionsvermeidung kann mit kurz gespanntem
Werkzeug auch dicht an steilen Wanden gefrast werden.

@ 5Achs-Ebenenschlichten
Damit kdnnen steile Fldchen ebenen- oder taschenweise bearbeitet
werden. Flache Bereiche konnen liber eine Neigungsbegrenzung
komfortabel ausgegrenzt werden.

Q@ 5Achs-aquidistantes Schlichten

Damit werden flache und steile Bereiche in einer Operation bear-
beitet. Die Strategie erzeugt dabei besonders sanfte Ubergiange
zwischen den einzelnen Werkzeugbahnen.

@ 5Achs-Restmaterialbearbeitung

Die 5Achs-Restmaterialbearbeitung bietet alle Optionen der 3D-
Restmaterialbearbeitung, erweitert um die 5Achs-Anstellung, zum
Beispiel ist die Bearbeitung von nur steilen oder flachen Bereichen,
das Nutenfrasen oder die Hohlkehlenbearbeitung hiermit sicher und
unkompliziert 5-achsig programmierbar.

@ 5Achs-Kurvenbearbeitung

Mit der 5Achs-Kurvenbearbeitung sind beispielsweise Gravuren mit
kurz gespanntem Werkzeug selbst nah an steilen Wanden
prozesssicher frasbar.




@ 5Achs-Nachbearbeitung

Diese Strategie wandelt 3Achs- in 5Achs-Frasprogramme um.
Auch kénnen damit 3D- und 5Achs-Werkzeugwege fiir eine
Verbesserung der Frasergebnisse optimiert werden.

Q@ 5Achs-Werkzeugweg-Editieren

Die Funktion Werkzeugweg-Editieren erlaubt es,
joblistenbasierend Werkzeugwege einfach und komfortabel
zu editieren.

Q@ 5Achs-Schneidkante

Diese Strategie ermdglicht eine exakte und reproduzierbare
Bearbeitung von 3D-Beschnittwerkzeugen.

5Achs-automatisches Indexieren (Mold & Die Advanced)

Strategien fiir die Flachenbearbeitung

Grol3ere, leicht gekriimmte Flachen und Geometrien, die Fiih-
rungsflachen oder -profilen folgen, sind durch eine 5Achs-Bear-
beitung sehr effizient frésbar.

@ 5Achs-Stirnen und erweitertes Stirnen von Flachen

Diese Strategie wird fiir die Bearbeitung grof3er, moderat ge-
wolbter Flachen eingesetzt. Durch gro3ere Bahnabstande wird

dabei die Fraszeit reduziert. Dank Mehrfachzustellung und Roh-
teilerkennung kann diese Strategie auch zum 5Achs-Schruppen

genutzt werden.

Das automatische Indexieren ,automatisiert” die
Programmierung des 3+2-Frasens und bildet eine
Alternative zur 5Achs-Simultanbearbeitung. Diese
Strategie sucht fir einzelne Frasbereiche und/oder
Werkzeugbahnen selbststandig kollisionsfreie, feste
Werkzeuganstellungen, die dann durch eine
5Achs-Simultanbewegung miteinander verbunden
werden. Damit lassen sich Bereiche, flr deren
Bearbeitung mehrere Werkzeuganstellungen
notwendig sind, in einer Operation programmieren
und frasen.




Q@ 5Achs-Walzen

Diese Strategie eignet sich zur Bearbeitung von Wanden und
gewolbten Flachen. Hierbei wird das Werkstiick mit der
Werkzeugdflanke bearbeitet. Durch breitere Bahnabstiande
werden Fraszeiten verkiirzt und eine bessere
Oberflachenqualitat erreicht.

@  5Achs-Konturbearbeitung

Die 5Achs-Konturbearbeitung eignet sich fiir das Nutenfrasen, An-
reiBen, Gravieren, Entgraten oder Anfasen. Durch die vollautoma-
tische Kollisionskontrolle sind diese Bearbeitungen komfortabel
und sicher programmierbar.

@  5Achs-Form-Offsetschruppen und -schlichten

Diese neue 5Achs-Bearbeitungsstrategie erlaubt die einfache und zeitsparende Programmierung komplexer Teile.
Damit ist eine Komplettbearbeitung von gekrimmten Flachen mit einem gleichmaBigen Aufmal moglich.

Simulation

Die Simulationssoftware hyperVIEW ist ein leistungsfahiges
Kontrollinstrument, das dem Anwender ein prazises Bild von den
generierten Frasbahnen liefert. hyperVIEW erlaubt eine schnelle
und dynamische Simulation der Werkzeugbewegungen vor der end-
glltigen Generierung des NC-Programms.

Mit der Maschinen- und Abtragssimulation von hyperMILL  steht
eine sehr effiziente Arbeitsraumiiberwachung zur Verfligung. Dabei
wird anhand des hinterlegten Maschinenmodells geprift, ob die
Bearbeitung im Arbeitsraum der geplanten Maschine ausfiihrbar
ist oder ob Endschalter Gberfahren werden.

S ) Iawmc 2. |22600C.||tases a0 2t
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Die hyperMILL’ Werkzeugdatenbank

Werkzeuge kénnen einschlief3lich Werkzeugnummer, Geometrie,
Halter und Kopf in der Werkzeugdatenbank abgelegt werden.
Durch die systematische Pflege und das Ergdanzen der Werkzeug-
datenbank kdnnen sich Anwender eine Datenbasis aufbauen, die
eine einfache und schnelle Nutzung von Werkzeugen unter
hyperMILL  erméglicht.
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hyperMILL Postprozessoren

Mit hyperMILL" werden maschinen- und steuerungsunabhéngige
Werkzeugwege berechnet. Aus diesen neutralen Daten erzeugt der
Postprozessor die NC-Programme. hyperMILL" 5AXIS wird in
Verbindung mit einem individuellen Postprozessor ausgeliefert,
der speziell an die Maschine, die Steuerung und das Teilespek-
trum angepasst wird.

hyperMILL@ Spezialapplikationen

Geometrien wie Impeller, Blisks, Turbinenschaufeln, Formkanale und Reifen stellen besondere Anforderungen, die mit StandardIo-
sungen nicht optimal erfiillt werden kénnen. Dafiir bietet hyperMILL" anwenderfreundliche Spezialapplikationen, die eine einfache
Programmierung méglich machen. Spezielle Funktionen, wie die Rolling-Ball-Funktionalitat fiir das Frasen von Ubergangsradien
bei Turbinenschaufeln oder die einfache Definition der Formkanalbearbeitung, sorgen fiir optimale Bearbeitungsergebnisse.

Turbinenschaufel-Paket Formkanal-Paket Reifenpaket Impeller-Blisk-Pakete




Drahtschneiden - DCAMCUT

Ob einfache Zeichnungsgeometrie oder komplexe Flachen-/ Volumenkérper, DCAMCUT bietet stets die volle
Flexibilitat, um einfach und schnell zum fertigen NC-Programm zu gelangen.

Die Weiterentwicklung von DCAMCUT ist ausgerichtet auf autonomes Programmieren in der Werkstatt. Aufwendige
werkstattgerechte Aufbereitung der CAD- Modelle durch Konstrukteure soll ganz vermieden und die Konstruktion
entlastet werden. Der NC-Programmierer kann mit DCAMCUT alle Auftrage selbstandig bearbeiten. Ob Eigenkons-
ruktion nach 2D MaB3skizze, 2D- oder 3D CAD File, ob Flachen- oder Volumenmodell, aus allen gangigen CAD-
Formaten kann er seine Erodierbahnen direkt ableiten.

Perfekte NC-Programme fiir hohe Maschinenauslastung

Im Output erzeugt DCAMCUT komplette NC-Programme, qualitatsoptimiert, fiir den langzeitautonomen Maschinen-
betrieb. Die DCAM-typische integrierte Nachschneidtechnologie und Fertigungsplanung mit Riickgriff auf archivier-
te, erprobte Methoden.

2D Ableitung aus 3D Modellen

@ Direkt als Kontur

Bei ebenen Korperflichen mit reprasentativen Begren-
: zungskanten kann die Erodierbahn direkt von der Grund-
e T2 oder Deckflache des Kérpers abgenommen und in die
_“ <> Konturgruppe des Job-Browsers eingetragen werden.
N Spline-Kanten werden mit einstellbarer Toleranz automa-
o tisch in Bogen und Linen tberfihrt.

Q@ Mit Grenzkurve

Sind an den Kanten noch Korrekturen vorzunehmen,
konnen die Erodierbahnen zunachst mit der CAD-Funktion
Begrenzungskurve als Geometrie ausgeleitet und dann
nachbearbeitet werden.

@ Mit Schnittkurve

Sind Durchbriiche als Sackloch oder mit Absenkungen
ausgefiihrt oder die Kanten angefast, verfalschen
Direktkontur oder Begrenzungskurven das Erodierbild.
Dann kann in einstellbarer Z-Hohe ein reprasentativer
Korperschnitt berechnet und als Schnittkurve ausgeleitet
werden.

@ Als Silhouette und Projektion

Mit zahlreichen CAD-Funktionen lassen sich miihelos
Korpersilhouetten und Projektionen von 3D Modellen
ausleiten. Dies kann beispielsweise fiir die Mehrseiten-
bearbeitung mit entsprechenden Aufspannungen sehr
hilfreich sein.




Aus nahezu beliebigen 3D-Modellen (Flachen und Solids) konnen direkt und ohne Aufbereitung erodierbare Man-
telflachen im Definitionsstreifen als Regelfliche abgenommen und bei Bedarf auf Kérperhéhe verlangert werden.
Locher werden liberspannt, Téaler auf virtuell verlangerten Mantelflachen tGberbriickt.

3D Ableitung aus 3D Modellen

@ AlsInnen-und AuBBenkontur

Durch Auswahl einer Kérperkante wird aus der Mantel-
flaiche des Korpers eine Regelflache abgeleitet und als
3D-Erodierbahn in die Jobgruppe des Job-Browsers
gestellt. Die erweiterte Konturberechnung liefert alter-
native Konturen.

@ Fur mehrere Konturen

Die Einstellung Mehrfachdefinition bei Solidmodellen
liefert Erodierflachen fur alle Durchbriiche und die
AuBenkontur.

@ Als Regelfliche verldngert auf Kérperhohe

Die nachtragliche Verlangerung der Erodierflachen auf
Korperhohe hilft Kollisionen beim Einrichten an der Maschine
zu vermeiden. Zugleich werden aber auch Kollisionen und
Hinterschnitte im Werkstiick sichtbar.

@  Als Regelflache aus unebenen Solid

Ob gebogen, schrag oder abgesetzt - die aus dem
Definitionsstreifen abgeleiteten reprasentativen Regelflachen
fuhren schnell zu einem Erodierprogramm.

Ausbaustufen von DCAMCUT

@ DCAMCUT BASIC 2-Achsen + Standardkonik

@ DCAMCUT BASIC+ DCAMCUT BASIC + Regelflachenbearbeitung tiber 2 Ebenen

@ DCAMCUTPRO DCAMCUT BASIC+ + 4-Achsen auf Skizzen, Flachen- & Volumenmodellen L
@ DCAMCUT Expert DCAMCUT PRO + Parametrische Aktualisierung + Raumkurve + Konturgldttung

Zusatzlosungen

@ tl-Gear Zahnradmodul

tl-Gear erzeugt auf Knopfdruck vom Anwender vordefinierte Zahnrader und }
Zahnstangen als 3D Volumenmodelle. Durch den Einsatz von DCAMCUT ‘8 / T
kdnnen diese unmittelbar als NC-Programm ausgegeben werden. I '




3D Messen - tlI-Control

tl-Control ist eine innovative Softwarelosung fiir die schnelle Erzeugung von 3D Messpunkten direkt im CAD
(ThinkDesign, hyperCAD und hyperMILL). Durch einfaches Klicken auf die zu messende Flache generiert tl-Control einen
Messpunkt mit allen relevanten Informationen fiir die spatere Verwendung in einer Mess- oder Werkzeugmaschine. Der
Anwender hat die Moglichkeit, fiir den Messprozess relevante Parameter vorzudefinieren, wie beispielsweise Antastweg,
Antastgeschwindigkeit, Tasterkompensation oder Sicherheitshohe. Die Darstellung des spater verwendeten Tasters

gewahrleistet eine kollisionsfreie Verwendung im spateren Messprozess.

@  Optimales Messpunktformat

Der Anwender kann wéhlen zwischen einem
Sollpunkt-Vektor-Format, welches fiir die meisten
Messmaschinen nétig ist und einem Start-Zielpunkt-
Format, welches zum Messen auf Werkzeug-

maschinen geeignet ist.

Q  Taster- & UntermaBkompensation

Die benutzerdefinierte Taster- und UntermalRkompensation bietet die Mdglichkeit, auch Elektroden, welche im
CAD ohne UntermaR konstruiert wurden, protokollgerecht zu vermessen.

@ Direkte Maschinenansteuerung

Mit passenden Postprozessoren lassen sich alle gangigen
Messmaschinen und Werkzeugmaschinen ansteuern.
Der Soll-Ist-Vergleich kann anschlieBend in der Messmaschine

oder Uiber einen Import der gemessen Punkte im CAD stattfinden.

@  Soll-Ist-Vergleich mit Messprotokoll

Bei dem Vergleich der Soll-Ist-Koordinaten werden dem
Anwender nach Auswahl der Priiftoleranz alle Abweich-
ungen vom Sollwert in einer Gibersichtlichen Tabelle mit
Werten angezeigt. Ein Messprotokoll mit farbigen
Abweichungsangaben dokumentiert die statt-
gefundene Qualitatsprifung.

thinkline Messprotokoll

D:\Daten_oeffentlich\3DModelle\Messdaten\Modell_performan cetest.rtf
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tl-Control v. 2.0

@ Datenschnittstellen

Zahlreiche Schnittstellen, wie z.B. Iges, VDA,
Step sowie CatiaV5, CatiaV4, ProE, Parasolid,
Solidworks, Inventor und NX

ermoglichen dem Anwender auch die
Messung an Fremddaten.




Palettenprogrammierung - tl-EPP

tL-EPP (Extended Part Processing) erweitert das CAM-System hyperMILL um eine effiziente Losung zur gleichzeitigen
Verarbeitung mehrerer Werkstiicke in einem Prozess. tI-EPP wurde ausschlieBlich fiir die Palettenprogrammierung
entwickelt und enthélt alle wichtigen Funktionen fiir einen sicheren Bearbeitungsprozess.

@ Anpassung der Sicherheitsebenen

Um eine Zerstorung der Bauteile wahrend der Verfahrbewegung von einem Bauteil zum Nachsten zu vermeiden,
passt tI-EPP alle Sicherheitshohen automatisch an. Somit ist es moglich, zu jederzeit das fertig NC-programmierte Bauteil
beliebig auf einer Palette zu platzieren.

@ Optimierung der Werkzeugwechsel

Um die Anzahl der Werkzeugwechsel so gering wie mdglich zu halten, optimiert tI-EPP automatisch die
Reihenfolge der Werkzeuge und Bauteile.

@ Anlegen von Paletten
tl-EPP unterstiitzt neben Standardpaletten und firmenspezifischen Paletten auch freie Positionen. Es ist

beispielsweise moglich, Aufnahmen beliebig auf dem Frastisch anzuordnen, die genauen Positionsdaten
in tI-EPP zu Gbernehmen und anschlieBend als Palette abzuspeichern.

@ Palettenpositionierung

tl-EPP erstellt aus den von hyperMILL berechneten POF Dateien ein sogenanntes Partset, welches belie-
big oft auf der Palette durch einfaches Anklicken der Palettenposition platziert werden kann.

@ Vorteile:

- optimierte Werkzeugwechsel
- geringere Maschinenlaufzeit
- minimiertes Risiko von Fraserbruch
- geringerer Maschinenverschleild




Datenverwaltung - thinkteam™

thinkteam zeichnet sich durch die Verwaltung von Daten fiir Produkte aus, die entweder konstanten Anderungen oder
gelegentlichen Anpassungen unterliegen - egal, ob diese liber lange oder kurze Lebenszyklen erfolgen. Diese Produkte
kénnen lber Hunderte von Versionen mit unterschiedlichen Stiicklisten verfligen. thinkteam ermdoglicht einen Zugriff auf
diese Daten in Echtzeit - was immense Einsparungen gegentiber der handischen Suche bedeutet. Anhand der Eingabe eines
Fertigungsdatums kann der Anwender zum Beispiel umgehend auf die gltige Stiickliste zugreifen. thinkteam verwaltet
jegliche Art von (elektronischen) Informationen und Files - unabhdngig vom System, mit dem diese Files erstellt worden sind.
Dabei konnen Zugriffsrechte vergeben und verschiedene Strategien der Datenablage angewandt werden. thinkteam startet
automatisch die geeignete Anwendung, um die Datei zu modifizieren oder zu visualisieren. thinkteam steht in drei Versionen
zur Verfiigung, um die verschiedenen Anforderungen jedes Anwenders im Unternehmen erfiillen zu kdnnen.

@ thinkteam Document Management

Mit diesem Modul kann der Anwender alle Arten von Dokumenten mit klassischen Dokumentmanagementfunktionali-
taten, wie Vaultmanagement, Checkin/ Checkout, Zugangskontrolle etc., verwalten. Eine MS Office-Integration wird
standardmaBig mitgeliefert. Zusatzlich stehen Integrationen in AutoCAD, Mechanical Desktop, Pro/ ENGINEER, Solid-
works, Inventor, Solid Edge, ThinkDesign und Catia V5 zur Verfligung.

Q@ thinkteam PDM

thinkteam PDM beinhaltet alle Funktionalitdten von thinkteam Document Management. Zusatzlich kénnen u.a. Stiick-
listen erstellt, verwaltet und verglichen werden.

Q@ thinkchange

Dieses Modul fiir das Anderungsmanagement zeichnet alle Anderungen am Produkt von der ersten Skizze bis zur
Marktreife auf. Alle beteiligten Personen und Abteilungen werden lber den Fortschritt des Prozesses informiert.

Q@ thinkconfigure

Bei thinkconfigure handelt es sich um eine richtungsweisende Erganzung der PLM Produktlinie. thinkconfigure nutzt
die enge Integration von ThinkDesign und thinkteam zur Automatisierung des Entwicklungsprozesses fiir
kundenspezifische und konfigurierbare Produkte. Damit bekommen Hersteller von Engineer-to-order und Configure-
to-order-Produkten eine effiziente Losung flir die mass customization ihrer Produkte. Thinkconfigure bietet Anwendern
die Auswahl aus einer Kombination zahlreicher Entwicklungsvariablen und Produktoptionen. Aus diesen Vorgaben
generiert das System automatisch ein neues Produkt, indem es - wo mdglich - bereits bestehende Komponenten
wieder verwendet und - wo erforderlich - neue Komponenten erstellt. Auf diese Weise werden automatisch
3D-Modelle, 2D-Zeichnungen und Stiicklisten fiur ein kundenspezifisch gefertigtes Produkt erstellt. So kénnen Unter-
nehmen schneller auf Kundenwiinsche reagieren und die Entwicklungsabteilung entlasten.

@ thinkmaintain
thinkmaintain hilft Unternehmen, die After-Salesprozesse zu steuern. Jedes einzelne entwickelte und gefertigte

Produkt kann eindeutig identifiziert werden, jede Wartungstatigkeit mitsamt den Auswirkungen auf das Produkt wird
registriert.

@ thinkparts

thinkparts Manager ist ein Werkzeug fiir die Erstellung von unternehmensweiten Konstruktionsstandards. Als
Katalogeintrage sind parametrische 3D-Modelle und 2D-Zeichungen geeignet. Mit dem thinkparts Manager kénnen
Dokumentationen hinzugefligt, Teilenummern zugewiesen und Klassifikationen zum schnelleren Auffinden von Teilen
erstellt werden. Auf mit thinkteam organisierte Standardteilbibliotheken kann in Echtzeit zugegriffen werden. Die Teile
orientieren sich dabei automatisch im neuen Modell. Durch die wesentlich erleichterte Erstellung und Nutzung von
Standardteilen tragt thinkteam wesentlich dazu bei, die Lagerhaltungskosten zu senken und die Produktqualitat zu
steigern.




Datenreparatur & Konvertierung - CrossXpert

CrossXpert (Datakit SARL) bietet leistungsstarke Analysetools und automatisches Healing flir lhre CAD-Modelle, spart Zeit
in der Konstruktion, bei der Konvertierung von Modellen, erhoht die Produktqualitat und optimiert die Produktfertigung.

@ Ubertragung von CAD Daten
Zahlreiche Import und Export CAD Formate sind verfligbar.
Grof3er Umfang von neutralen und nativen CAD Formaten inkl. ThinkDesign Format.

@ Analyse und automatisches Healing fiir Ihre Modelle
Intelligente Erkennung der Geometrie und Topologie. Schnelle Erkennung von Ungenauigkeiten und Anwendung
von leistungsstarken Korrekturalgorithmen. Die crossXpert Analysemodule erleichtern die Aufhebung von geomet-
rischen Fehlern und die Beseitigung von Problemen, veranlasst durch UnregelmaBigkeiten. CrossXpert repariert
Ihre Modelle und passt Sie lhren eigenen Qualitatsvorgaben an.

@ Datenvereinfachung
Reduzierung der Datenmenge und der Komplexitat flr spezielle Applikationen, wo Details nicht unbedingt erfor-
derlich sind. Unnétige Zwischenpunkte werden innerhalb einer vorgegebenen Toleranz entfernt und erméglichen
so eine noch schnellerer Berabeitung der CAD Daten im nachfolgenden Prozess.

@ Manuelle oder Batch Betriebsart
Die automatische Batch Betriebsart fiihrt die Ubersetzung und das Healing fiir groBe Mengen von Modellen durch.

Der interaktive Modus erméglicht die zielbewusste Durchfiihrung der Ubersetzung und des Healings durch eigene
Fachkenntnis (Richtigkeit, Wahl der Reparaturstrategie, ...) mit Unterstiitzung der Software.

@ Amortisationsrechnung:

Durchschnittlicher Zeitaufwand fiir Datenreparaturen pro Auftrag inkl. Anderungsdateien:

ohne CrossXpert ca. 8 Stunden
mit CrossXpert ca. 0,5 Stunden

Anzahl pro Jahr: ca. 30 Modelldateien
Stundensatz Konstrukteur: ca. 60 €

Ergibt einen Aufwand von:
Ohne CrossXpert 14400,-€
Mit CrossXpert 900,-€

Amortisation bereits nach ca 1,5 Jahren
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Erweiterte Baugruppen
Hybrides Modellieren

2D und 3D Profile
Metallblechbearbeitung
Rahmenkonstruktion
Rohrleitungsfunktion
Adaptive Mal3e

Smart Objects
Symbolische Referenzen
Globale Modelierung GSM
Zonenentformung
Zonenmodellierung
Dynamisches Echtzeit - Rendering
Flachenrlckfihrung
Datenreparatur
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Design & Produktentwicklung

Automatisierte Elektrodenkonstruktion
Halterbibliotheken
Kollisionsvermeidung
Rohmaf3optimierung
Mehrfachpositionierung

Projekt- und Rohmaflisten
2D-Dokumentation
Maschinenanbindung

Automatische Frasmakros

(in Verbindung mit hyperMILL)

Elektrodenkonstruktion
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2.5D, 3D - 5 Achsen simultan
Automatische Feature-Erkennung
Rohteilnachfiihrung
Abtragssimulation
Werkzeugdatenbank
Automatisches Indexieren
Hinterschnittbearbeitung
Kollisionskontrolle und -vermeidung
HSC und HPC Strategien

Frasen / Drehen
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Bayern:

HauptstraBe 8

D - 83539 Pfaffing
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www.thinkline.de

Werkzeugkonstruktion

3D Messen

Drahtschneiden

Datenverwaltung
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Produktanalyse

Automatische Formteiltrennung
Automatisierte Werkzeugaufbaugenerierung
Normteilkataloge (Hasco, Meusburger, DME)
Automatisierte Erstellung von Einbauteilen
Auswerfer, Verschraubungen, Temperierung
Automatische Stlcklistenerstellung
Zeichnungserstellung

Interaktive Messpunktvergabe

Freie Tasterkonfiguration
Elektrodenuntermallkompensation

Erstellen von Messprogrammen

Messen direkt im CAD

Soll-/Istpunkt Auswertung mit Messprotokoll
Standard- und native Datenschnittstellen

Interaktive Flachenverfolgung

Raumliche Darstellung von Konikinformationen
Simulation der Offsetwerte

Freischnitt im Hauptschnitt
Raumkurvenverarbeitung

Aktionspunkte mit Pendelschnitt
Geometrieoffset fiir Bearbeitungskonturen
Dokumentation

Optimierte Maschinenausgabe

thinkteam Document Management
thinkteam PDM

thinkchange

thinkconfigure

thinkmaintain

thinkparts

thinkteam Development Tools

Thiringen:

Meinersdorfer Stral3e 4

D - 07937 Zeulenroda-Triebes
Tel.: +49 - (0)36628 - 9613-0
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