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Der Maf3stab fur Effizienz bei 3D-Druckern

Professionelle, innovalive Belatigungsfelder bendligen perfekt aufeinander abgestimmte Werkzeuge. Die zukunftsorientierte
Modulbauweise bielel dabei durch den geschlossenen Aufbau, die durchdachte Modulbauweise sowie durch die geringen
laufenden Kosten, entscheidende Vorteile fur den Anwender. Was das Filament
belrifft, so sefzt man bei EVO-tech auf eine Vielzahl von Eigenentwicklungen, \arisble Modulbauweise
die (ob feuer- oder abriebfesl] auf die Bedirfnisse des Markles eingehen und Geringe Kosten

zukunftsaorientiert konzipiert werden.

SIabil und vibrationsarm
Stland-Alone-Befrieb

_ _ _ Temperierter Bauraum
Perfekte 3D-Modelle dank inovaliver Modulbauweise Geschlossener AUfoaU

Made in Austria

Der EVOlizer ist ein professioneller 30- Drucker, mit dem in kurzer Zeit Profofypen,
Anschauungsmodelle oder Kleinserien von Projekten erstellf werden konnen.
Einzigartig ist der EVOlizer durch seinen modulartigen Aufbau. Dieser garantiert, dass der EVOlizer auch in Zukunft vom
rasanfen Farfschritt der 30-Bruckiechnik profiierr und selbst lange nach dem Kauf mif akfuellster Technologie ausgerster
werden kann. Desweiteren machen die konkurrenzlos geringen Belriebskosten den EVOlizer zu einem rundum infelligenten
Cesamfpaker fUr professionelle Anwender.

@ Variable Modulbauweise

Der EVOlizer biefef einen varisblen Aufoau, der es sehr einfach ermoglicht, die wichtigen Komponenten wie Dusen,
Druckkopf, Druckplaftiform, Flament und Elekironik zu ermeuern. Dadurch ist der 30-Drucker auch nach dem Kauf
immer am neuesten Stand der Technik.

O VerschleiBfelle auswechselbar
@ Wichfige Baulelle einzeln erneuerbar
W GerUstef fUr die Zukunft

o Geringe Kosten

Nicht nur bei den Wartungskosten biefef der EVOlizer durch seinen innovaliven Aufbau unschlagbare Vortelle.
Beim Verbrauchsmaterial ist der EVOlizer um den Fakior 4 gunstiger als vergleichbare professionelle Drucker.

Der EVOlizer bielel als offenes Sustem hichste Flexibilital, er ist kompalibel mit allen 1,75 mm Filamenten anderer Hersteller.

@  Stabil und vibralionsarm

Hochwerlige Materialien und eine infelligente Konstruklion machen den EVOlizer zu einem leisen Begleiter,
der auch in Buroraumen verwendel werden kann.

@ gerouscharm (max. 48 dB)
@ DUrofauglich

© Optlionale Hochtemperaturdise

Durch den Einsafz einer oplionalen HochfemperaiurdUse Iassen sich auch Materialien wie beispielsweise
PPS (Polyphenulensulfid), welches eine hohe Temperaturbestadigkeif bis ca 200°C als auch eine Chemikalien-
bestandigkeir aufweist, problemlos drucken.



Schnell - Einfach - Sicher

O Stand-Alone-Belrieb

Der EVOlizer kann mittels SD-Karte Druckauftrdge enfgegennenhmen und diese Auffrage selbstsfandig ohne weitere

Inferakfionen gdurchfthren.

 Geschlossener Aufbau

O Bedienung Uber Display
o Druck von SO-Karte

Die Aufschmelzung des Kunstsioffes geht mit der Entwicklung von Gertchen und Gasen einher. Ein besonderes
Augenmerk wurde daher auf die akfive Filferung der Abgase durch Akhivkohlefilter gelegt.

 Temperierter Bauraum

Der Bauraum wird aufomatisch femperiert.
Diese geregelien Umgebungsparameler
ermoglichen eine optimale Bauteilqualifat.

 Made in Austria

Als einziger 30-Drucker seiner Klasse wird
der EVOlizer zu 1 00 % in Osterreich gefertigh.
Die Nahe zum Hersteller garantiert hohe
Kompetenz und schnellen Service.

Druckverfahren

@ Bedienung Uber Display
o Druck von SD-Karte

Druckmaterialien

PLA Biopolymer und komposlierbar

ABS Vielseitige Nachbearbeitunasmaglichkeiten
ASA Hohe UV-Bestondigkeir

ABS-FRF Schwer enfflemmbares ABS

PET Lebensmiftelfaugliches Polymer

IGLIDUR Hohe Abriebfestigkeif

ABS-ESD Elekirostafisch dissipafiver Kunststoff

POM Cufe Gleifeigenschaften, mechanisch Nachbearbeitbar
PPS Hohe Chemie- und Temperafurbestandigkeif

HIPS Auswaschbares Supporrmaterial

Weitere auf Anfrage

Der EVOlizer funklioniert nach dem FHE-Druckverfahren (Fused Filament Fatbrication). Dabei werden thermaoplastische
Kunststoffe in einer beheizien DUse aufgeschmolzen und in X- und Y-Richiung durch den Druckkopf auf die Bauplaltform
aufgetragen, wobei sich das Material sofort verfestigh und durch thermisches Verschmelzen verbindef. BDurch Absenken der
Bauplattform in Z-Richfung wird das Modell Schichf fUr Schichl erzeugr. Oas folgende Video erklat den Ablauf.

Technische Daten

DruckgroBe (B x T x H):
Abmessungen (B x T x H):

2/0x210x210mm
860 x 840 x 540 mm

GCewichk: ca. 60 kg
GCerauschentwicklung: e 49 dB
Posifionsgenauigkeif: 0,03 mm
Schichfstarke: 0,08 bis 0,75 mm
Dusendurchmesser: 0,2 bis 0,8 mm
Extruderanzanl: c
Filemenfdurchmesser [, 75mm

Druckbelttremperatur: bis | 10°C
Bauraumtemperafur: bis 60°C
Dusenfemperafur: bis 270°C
bis 340°C bei HochremperafurdUse
Gehosusebeluffung Abzug durch Akfivkohlefilier
Minimale Wandstarke: 0,3 mm
DatenUbertraguna: USB, SD-Karte
Elekfrischer Anschluss 230V
Leistungsaufnahme ca. 250 Watlt
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