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Unsere Entwicklungspartner

™

Flächenrückführung - FEM-Analysen - Palettenprogrammierung

Flächenrückführung
thinkreshape ist eine Lösung für das Reverse Engineering. 
Sie wurde dazu geschaffen, Dateien aus der 3D 
Digitalisierung physischer Modelle in eine CAD-Umgebung 
zu importieren. Sie eignet sich zur Verwendung im 
Prototyping, bei Konstruktionsüberprüfungen, nach Finite 
Elemente Analysen und Qualitätsprüfungen. Sie wurde für 
Unternehmen in den Bereichen Automobil und Transport, 
Formenbau, Produktdesign, Konsumgüter und Medizin- 
technik entwickelt, um nur einige zu nennen. thinkreshape 
wird angewandt, wenn ein physischer Prototyp oder ein 
anderes echtes Bauteil aus Holz, Kunstharz oder anderem 
Material als 3D Modell reproduziert werden soll, um es zu 
ändern oder zu bearbeiten. In vielen Bereichen, zum 
Beispiel im Styling oder für spezifische Tonerde 
(Clay)-Formen (bei der Erstellung physischer Modelle), ist 
dies immer noch sehr wichtig – vor allem, wenn man nicht so 
leistungsfähige Modellierwerkzeuge wie Global Shape 
Modeling (GSM) in thinkdesign proffessionell zur Verfügung 
hat. thinkreshape basiert auf dem thinkcore Kernel von 
think3. Er wurde von EGS entwickelt, einem Unternehmen, 
das sich auf die Entwicklung von Software-Produkten und 
Lösungen für die Verarbeitung von Daten aus 3D-Scans 
spezialisiert hat.

Palettenprogrammierung
TL-EPP (Extended Part Processing) erweitert das 
hyperMILL CAM-System um eine effiziente Lösung zur 
gleichzeitigen Verarbeitung mehrerer Werkstücke in einem 
Prozess. Dies beinhaltet die automatische Programm- 
erstellung mit optimierter Bearbeitungsreihenfolge und 
automatischer Sicherheitsebenenanpassung. Hieraus 
resultieren reduzierte Werkzeugwechsel mit geringeren 
Maschinenstillstandzeiten.

FEM Analysen
Für die schnelle Analyse von Bauteilen und Formen steht 
eine bidirektionale Schnittstelle zu Ansys zur Verfügung. 
Änderungen von relevanten Parametern können während 
des Analyseverfahren direkt in Ansys geändert werden. Im 
Anschluss werden die aktuellen Parameter an die Konstruk-
tion in thinkdesign übergeben und das Modell nach den 
berechneten Parametern aktualisiert.

Vollständig integriert im CAD
thinkline bietet mit tl-Control eine innovative Softwarelösung 
für die schnelle Erzeugung von 3D Messpunkten direkt im 
CAD (thinkdesign, hyperCAD, hyperMILL). Durch einfaches 
Klicken auf die zu messende Fläche generiert tl-Control 
einen Messpunkt mit allen relevanten Informationen für die 
spätere Verwendung in einer Mess- oder 
Werkzeugmaschine. Der Anwender hat die Möglichkeit für 
den Messprozess relevante Parameter vorzudefinieren, wie 
beispielsweise Antastweg, Antast- geschwindigkeit, 
Tasterkompensation oder Sicherheitshöhe. Die Darstellung 
des später verwendeten Taster gewährleistet einen 
kollisionsfreie Verwendung im späteren Messprozess.

Schnittstellen für Fremddaten
Zahlreiche Schnittstellen wie z.B. Iges, VDA, Step sowie 
CatiaV5, CatiaV4, ProE, Parasolid und UGS ermöglichen 
dem Anwender auch die Messung an Fremddaten.

Optimales Messpunktformat 
Der Anwender kann wählen zwischen einem 
Sollpunkt-Vektor Format, welches für die meisten 
Messmaschinen nötig ist und einem Start-Zielpunkt Format, 
welches zum Messen auf Werkzeugmaschinen geeignet ist. 
Die benutzerdefinierte Taster- und Untermaßkompensation 
bietet die Möglichkeit auch Elektroden welche im CAD ohne 
Untermaß konstruiert wurden protokollgerecht zu 
vermessen.

Direkte Maschinenansteuerung
Mit passenden Postprozessoren lassen sich alle gängigen 
Messmaschinen und Werkzeugmaschinen ansteuern. Der 
Soll-Ist-Vergleich kann anschließend in der Messmaschine 
oder über einen Import der gemessen Punkte im CAD 
stattfinden.

Soll-Ist-Vergleich mit Messprotokoll
Bei dem Vergleich der Soll-Ist-Koordinaten werden dem 
Anwender nach Auswahl der Prüftoleranz alle 
Abweichungen vom Sollwert in einer übersichtlichen Tabelle 
mit Werten angezeigt. Ein Messprotokoll mit farbigen 
Abweichungsangaben dokumentiert die stattgefundene 
Qualitätsprüfung.

Messen

thinkPLM
ist eine flexible und modulare Lösung, die Produktentwick-
lungsprozesse wesentlich effizienter gestalten hilft. Dement-
sprechend sind die thinkPLM Module einfach zu implemen-
tieren und können im höchsten Maße an die spezifischen 
Ansprüche eines jeden Unternehmens angepasst werden. 
thinkPLM dient als flexible Grundlage für die Realisierung 
einer PLM Umgebung - Funktionalitäten können nach 
Bedarf hinzugefügt werden. Die rasche Implementier- und 
Anpassungsfähigkeit an die spezifischen Anforderungen 
eines jeden Unternehmens zeichnen thinkPLM als ideale 
Lösung für den Mittelstand aus.

thinkteam
zeichnet sich durch die Verwaltung von Daten für Produkte 
aus, die entweder konstanten Änderungen oder gelegent- 
lichen Anpassungen unterliegen - egal, ob diese über lange 
oder kurze Lebenszyklen erfolgen.

thinkteam Document Management
verwaltet alle Arten von Dokumenten mit klassischen 
Dokumentmanagementfunktionalitäten, wie Vault- 
management, Checkin/Check-out, Zugangskontrolle usw.. 
Eine MS Office- Integration wird standardmäßig mitgeliefert. 
Zusätzlich stehen Integrationen in AutoCAD, Mechanical 
Desktop, Pro/ENGINEER, Solidworks, Inventor, Solid Edge, 
thinkdesign und CATIA zur Verfügung.

thinkteam Development Tools
In diesem Paket sind alle Werkzeuge enthalten, um 
grafische Workflows, Zugangsberechtigungen und Daten-
bankanpassungen zu realisieren. Auch ein Zuschnitt der 
Bedienoberfläche von thinkteam und anderen thinkPLM 
Produkten auf die spezifischen Bedürfnisse des Unter- 
nehmens ist möglich. Mit dem Applications Program 
Interface (API) und der .NET Web Controls Library können 
problemlos komplexe Applikationen angebunden werden.

thinkchange
für das Änderungsmanagement zeichnet alle Änderungen 
am Produkt von der ersten Skizze bis zur Marktreife auf. Alle 
beteiligten Personen und Abteilungen werden über den 
Fortschritt des Prozesses informiert.

PDM

Ideale PDM Lösung für den Mittelstand
Optimierung des Produktlebenszyklus
Projektmanagement
Produktdatenverwaltung
Dokumentenmanagment
Änderungsmanagment
Einfache Datenbankanpassung
Übersichtlichtliche grafische Workflows
Unternehmensweite Kataloge
Produktkonfigurator
Multiformat-Viewer und Markup
Steuerung von After-Salesprozessen
Dokumentenausgabemanagment

Eine CAM-Software für alles
Angefangen beim 2D-, 3D-, HSC- und 5Achs-Fräsen über 
das Fräsdrehen bis hin zu den Spezialanwendungen 
integriert hyperMILL® alle verfügbaren Strategien und 
Anwendungen unter einer einfachen, windowsorientierten 
Bedienoberfläche. Mit dem breiten Spektrum an 
Bearbeitungsstrategien und Optimierungsfunktionen 
können Teile sehr flexibel und effizient programmiert 
werden. Rohteilnachführung sowie Kollisionskontrolle und 
-vermeidung sind übergreifend über alle Strategien nutzbar. 
Ein auf Maschine, Steuerung und Teilespektrum 
abgestimmter Postprozessor wandelt die CAM-Programme 
zuverlässig in Bearbeitungsprogramme um. 

Weniger Aufwand mit Programmierunterstützung 
Der Anwender wird in einer Oberfläche für alle Strategien 
durch grafische Bedienmasken, Plausibilitätskontrollen und 
mit einer übersichtlichen Jobliste unterstützt. Automatismen 
reduzieren den Eingabeaufwand, wie beispielsweise die 
automatische Kollisionskontrolle und -vermeidung oder die 
vollautomatische Berechnung der Werkzeuganstellung für 
die 5Achs- Simultanbearbeitung. Die Feature- und 
Makrotechnologie hilft bestehende Geometrie- und 
Fertigungsinformationen aus dem CAD-System zu 
übernehmen und im CAM-System zu verarbeiten. 
Bohrungen oder Taschen werden auf Flächen und Solids 
erkannt. In Makros können Bearbeitungsstrategien und 
Werkzeuge verknüpft und in einer Datenbank abrufbar 
gespeichert werden. Das Verknüpfen von Feature und 
Makros per Mausklick ermöglicht es, Programme fast 
automatisch zu erstellen. 

Die 2D-Bearbeitung
Zum Programmieren typischer 2D-Aufgaben stehen die 
Bearbeitungsstrategien Planfräsen, Taschenbearbei-
tung, Konturfräsen, Restmaterialbearbeitung, Bohren 
und 5Achs- Bohren zur Verfügung, wobei die Maschinen-
intelligenz und Steuerungszyklen unterstützt werden.

Die 3D-Bearbeitung
Vom Schruppen gegen ein beliebiges Rohteil über Profil- 
und Ebenenschlichten bis hin zur Restmaterial- 
bearbeitung und speziellen Strategien wie Komplett- 
schlichten oder äquidistantes Schlichten. Mit den 
3D-Strategien können einfache und komplexe Teile 
effizient bearbeitet werden. 

5Achs-Bearbeitung
In Abhängigkeit von der Bearbeitungsaufgabe und der 
Maschinenkinematik kann unter verschiedenen 5Achs- 
Anstellstrategien die optimale 5Achs-Bearbeitung 
gewählt werden: Das Fräsen mit Festanstellung 3+2, das 
automatische Indexieren und die 5Achs- 
Simultanbearbeitung. Unter anderem stehen Rest- 
materialbearbeitung, Profilschlichten, Ebenenschlichten 
oder äquidistantes Schlichten als 5Achs-Strategie zur 
Verfügung. Dazu gibt es eine Reihe spezieller 
5Achs-Zyklen wie 5Achs-Stirnen, 5Achs-Wälzfräsen 
oder die Schneidkantenbearbeitung.

Fräsdrehen mit hyperMILL® millTURN
Das Fräsdreh-Modul millTURN ist komplett in 
hyperMILL® integriert. Dadurch können Fräs- und 
Drehstrategien in einem Programm frei kombiniert und 
für alle Fräs- und Drehoperationen, Werkzeug- 
datenbank, Rohteilnachführung, Kollisionskontrolle und 
Postprozessor gemeinsam genutzt werden. hyperMILL® 
millTURN bietet Drehstrategien für Schruppen, 
Schlichten, Einstechen, Gewindedrehen und Bohren. Bei 
der Bearbeitung können auch fallende Konturen 
berücksichtigt werden. Für jede verfügbare Strategie 
stehen Optimierungsfunktionen zur Verfügung.

Postprozessoren und Simulation
Mit hyperMILL® und millTURN werden maschinen- und 
steuerungsabhängige Werkzeugwege berechnet. Der 
Postprozessor erzeugt aus diesen neutralen Daten 
NC-Programme, die optimal auf Maschine, Steuerung 
und Teilespektrum abgestimmt sind. Die umfassende 
Maschinen- und Abtragssimulation ermöglicht im Vorfeld 
eine zuverlässige Arbeitsraumüberwachung und 
Kollisionsüberprüfung.

Fräsen & Drehen

Einsparpotential im Elektrodenprozess
ausschöpfen
Bei der Konstruktion von Spritzgusswerkzeugen sind auch 
eine Vielzahl an Elektroden mit unterschiedlich komplexen 
Geometrien zu erstellen. Dies geschieht meist noch manuell 
in der CAD Software und eine Integration in den voll- 
ständigen Prozessablauf gibt es nur teilweise oder oft gar 
nicht. tl-Elektrode schließt diese Lücke und stellt hierzu die 
automatisierte Elektrodenkonstruktion bis an die Maschine 
dar.

Automatisierte Elektrodenkonstruktion
Neue Softwaretechnologien helfen weitere Einspar- 
potentiale zu erschließen und sich im Wettbewerb besser zu 
positionieren. Die Software steuert hierbei stärker als 
bisherige Automatismen komplexe Prozesse im Hinter- 
grund. tl-Elektrode ermöglicht bis zu 80% Zeitersparnis 
durch intelligente Bearbeitungsstrategien und prozess- 
optimierte Algorithmen unter einer anwenderfreundlichen 
Bedienoberfläche. Dies umfasst die Elektrodendefinition 
und die vollständige Elektrodenkonstruktion mit Positions- 
berechnung, Rohmaßbestimmung, Halterauswahl, Unter- 
maßberechnung, Kollisionsvermeidung und ausführlicher 
Dokumentations- und Zeichnungserstellung. 

Automatisierte Elektrodenkonstruktion
Halterbibliotheken
Kollisionsvermeidung
Rohmaßoptimierung
Mehrfachpositionierung
Projekt- und Rohmaßlisten
2D-Dokumentation
Maschinenanbindung
Automatische Fräsmakros

Elektrodenkonstruktion

Die Elektrodenkonstruktion funktioniert auf allen 
3D-Volumen und Flächendaten. Ebenso können 'offene 
Modelle' aus unsauberen Datensätzen ohne Bearbeitungs-
aufwand genutzt werden.

Elektroden organisieren
Transparente Abläufe und eine gute Organisation sorgen für 
reibungslose und zuverlässige Prozesse. Deshalb werden 
sämtliche Daten der einzelnen Elektroden und der 
Elektrodenprojekte in einer netzwerkfähigen Projekt- 
verwaltung zusammengefasst und übersichtlich dargestellt. 

Senkerodiermaschinen in den Prozess integrieren
Die Automatisierung des Elektrodenprozesses bis an die 
Maschine ist die logische Konsequenz zur weiteren 
Reduzierung des administrativen Aufwands. Die Erodier- 
parameter mit Position und Technologie werden bereits 
während der Elektrodenkonstruktion erstellt und können 
somit direkt weiterverwendet werden. Für Senkerodier- 
maschinen führender Hersteller wie AGIE, Charmilles, 
Exeron, OPS-Ingersoll, Sodick, Zimmer + Kreim u.a. stehen 
entsprechende maschinenspezifische Anbindungen zur 
Verfügung.

Produktanalyse
Automatische Formteiltrennung
Formaufbau und Normteilbibliotheken
Automatische Auswerfergenerierung
Schieber- und Schrägschieberassembly
Temperierungskreisläufe
Angußsysteme
Mehrfachkavitäten
Stücklisten
2D-Dokumentation

Strack, DME und auch benutzerdefinierten Teilen wählen. 
Zur Verfügung stehen Platten, Säulen, Verschraubungen, 
Auswerfer und weitere standardisierte oder benutzer- 
definierte Formaufbauteile und Zusammenbauten. K-Mold 
berücksichtigt die Zusammenbauinformationen und 
korrigiert automatisch Längen, Freimachungen, Bohrungen 
und Stücklisten. Hierdurch kann der Anwender in kürzester 
Zeit Werkzeuge modifizieren und neu erstellen.

Temperierung mit Kollisionsüberprüfung
Für Anguss und Verteilersysteme werden verschiedene 
Typen bereitgestellt, die anpassbar und parametrisch 
verwendet werden können. K-Mold unterstützt die 
Konstruktion vollständiger Temperier-/Kühlleitungen im 
Formaufbau und ebenso das Einsetzen vorgefertigter 
Verläufe. Die Leitungen werden mit sämtlichen Anschlüssen 
und Bohrungen erstellt und mit Modell und Formaufbau- 
teilen auf Kollision geprüft.

Werkzeug- & Formenbau

Automatisierte 3D-Konstruktion von
Spritzgussformen
K-Mold arbeitet projektorientiert und enthält hierin alle Daten 
vom Originaldatensatz bis hin zum fertigen Werkzeug. 
Aufbau und Modell werden getrennt gespeichert, wodurch 
die Prozessgeschwindigkeit wesentlich erhöht wird. Der 
Werkzeugaufbau erfolgt mit Funktions-/Geschichtsbaum, 
was zu einer optimalen Übersichtlichkeit beiträgt und die 
Bedienung sowie Änderungen über darin hinterlegte Pop- 
Up Menüs erheblich erleichtert.

Produktdaten und Änderungen analysieren
K-Mold vergleicht das Produkt vor und nach der Änderung 
und findet geänderte, nicht geänderte, gelöschte und neu 
erstellte Bereiche. Das Produkt kann nach dem Vergleich 
mit dem auf den neuen Stand gebrachten Modell wieder neu 
definiert werden. Ebenso wird der Rückgang auf das 
Originalmodell unterstützt.

Komfortable Formtrennung
K-Mold analysiert die Oberfläche des Produkts und findet in 
kürzester Zeit vertikale Flächen, kleine Winkel, Überhänge, 
Hinterschneidungen, kleine Bereiche und große Flächen- 
toleranzen. Die zur Trennung von Düsen- und Auswerfer- 
seite benötigten Trenn- und Dichtflächen werden auto- 
matisch erzeugt. Eine Vielzahl nützlicher Funktionen für 
saubere Flächenübergänge, abgestufte Trennungen, 
Offsets und das Schließen von Löchern stehen zur Verfü-
gung.

Intelligenter Werkzeugaufbau
Ob Einzel– oder Mehrfachwerkzeuge, K-Mold unterstützt 
sämtliche Möglichkeiten Layouts zu erstellen, zu ändern und 
anzupassen. Die Anzahl der Formnester ist hierbei nicht 
beschränkt. Für den Formaufbau kann der Anwender aus 
einer Vielzahl von Bibliotheken wie Hasco, Meusburger,

Erweiterte Baugruppenverwaltung
thinkdesign enthält innovative Werkzeuge für die Verwaltung 
großer Baugruppen und unterstützt sowohl die “Top-down” 
als auch „Bottom-up“ Methode. Vereinfachte Darstellungen 
ermöglichen ein schnelleres Laden und Visualisieren, wobei 
die parametrischen Eigenschaften der Baugruppe erhalten 
bleiben. Lesezeichen erleichtern die Navigation in großen 
Baugruppen. Mit symbolischen Referenzen können Bauteile 
oder Unterbaugruppen problemlos ersetzt werden.

Rahmenkonstruktion
Mit thinkdesign können komplexe Rahmenkonstruktion 
schnell, unkompliziert und automatisiert erstellt werden. Aus 
der mitgelieferten Bibliothek sind zahlreiche Profil- 
querschnitte wählbar. Diese werden sodann automatisch 
und assoziativ in die 2D/3D Profilumgebung eingefügt. 
Dabei kann man angeben, wie die Verbindungen an den 
Übergängen, beispielsweise Stoß, Gehrung oder Abstand 
vom System vorgenommen werden sollen. Eine volle 
Assoziativität gewährleistet, dass alle Konstruktions- 
elemente bei Änderungen von Profil oder Parameter 
automatisch aktualisiert werden.

Rohrleitungen
Sogar komplexe Rohrleitungssysteme, inklusive aller 
Zusatzteile wie beispielsweise Winkelstücke, T-Stücke und 
Absperrhähne sind mit thinkdesign ohne großen Aufwand zu 
erstellen. Man wählt einfach einen Rohrquerschnitt, sowie 
die zu verbauenden Zusatzteile aus einer Standard- 
bibliothek. thinkdesign generiert dann selbstständig die 
vordefinierten Zusatzteile an den Verbindungsstellen und 
Abzweigungen. Der Anwender kann entscheiden, ob 
Gewindeverbindungen, Schraubverbindungen oder 
Schweißerbindungen erstellt werden sollen.

Integrierte Blechbearbeitung
Mit der hohen Flexibilität von thinkdesign entwickeln 
Konstrukteure Blechteile noch einfacher, sowohl aus 
Skizzen, wie aus vorhandenen Bauteilen, die auch über 
IGES oder STEP aus anderen CAD-Umgebungen importiert 
werden können. thinkdesign eignet sich auch für dicke 
Blechteile mit Features an Seitenwänden. Dabei kann ein 
Modell auch mehrere Teile mit verschiedenen Biegetabellen 
enthalten. Zusätzlich erstellt diese Anwendung automatisch 
werkstattgerechte Konstruktionszeichnungen.

Maschinen- & Vorrichtungsbau

Erweiterte Baugruppen
Hybrides Modellieren
2D und 3D Profile
Metallblechbearbeitung
Rahmenkonstruktion
Rohrleitungsfunktion
Adaptive Maße
Smart Objects
Symbolische Referenzen
2D/3D/PLM Durchgängigkeit

Eine freie und exakte Entwicklungsumgebung
Mit thinkdesign professional steht ein ganz neuer Modellier- 
ansatz zur Verfügung, der von den technologischen 
Zwängen  herkömmlicher Softwarepakete befreit. Mit 
thinkdesign professional definiert man eine Zielform und 
verwendet dazu Punkte, Kurven oder sogar die 
Reflexionslinie, die als Endergebnis auf dem Produkt 
erwünscht werden. Von nun an kann man sich  
ausschließlich auf die Formgebung konzentrieren, das 
Ergebnis behält automatisch seinen Charakter und die 
ursprüngliche Designabsicht geht nicht verloren. Das 
Ergebnis steht aber gleichzeitig als hochwertiges Modell für 
die Analyse und die Fertigung zur Verfügung. Für jeden 
Körper, der als Modifikation eines mit GSM (Global Shape 
Modeling) bearbeiteten Modells  entsteht, kann eine 
Vorschau erzeugt und nur die gewünschte Variante 
ausgewählt werden. Damit erreicht man ein höheres 
Kreativitätsniveau und verbessert den Designprozess.

GSM Global Shape Modeling
“Global Shape Modeling”, (GSM) bietet ein sehr hohes 
Niveau technologischer Innovationen zusammen mit 
unübertroffener einfacher Anwendung. Nach wie vor ist es 
das einzige Softwarewerkzeug, mit dem Modifikationen an 
(Freiform-) Geometrien in kürzester Zeit vorgenommen 
werden können, ohne dass dabei die Qualität beeinträchtigt 
wird oder die Geometrien neu aufgebaut werden müssen. 
Diese innovative Technologie kann entweder lokal in der 
Solidfläche oder global angewandt werden. Mit den 
Vorteilen der Solid- Modellierung und der Flexibilität 
freigeformter Flächenmodelle lassen sich sehr kreative und 
akkurate Änderungen an jeder Art von Flächen anbringen. 
Diese können sowohl selbst erstellt als auch importiert 
werden und sichern, verglichen mit herkömmlichen 
Ansätzen, eine vollständigere und schnellere Assoziativität.

Design & Produktentwicklung

Smart Objects
GSM Globales Modellieren
ISM Interaktive Solidmodellierung
Zonen Modellierung
Hybrides Modellieren
Lesezeichen und Bemerkungen
HQ Rendering
2D und 3D Profile
Erweiterte Kontinuität von Flächen & Kurven
Erweiterte Flächenmodellierung

Vom Design bis in die Fertigung einheitliche
Datenbasis & Bedienoberfläche

thinkline
CAD - CAM - PDM SOLUTIONS
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Unsere Entwicklungspartner

™

Konvertierung und Healing

Effiziente Datenaustausch
zwischen CAD-, CAM- und CAE-Systemen CROSSCAD 
beinhaltet Übersetzungs- und Reparaturwerkzeuge für 
technische Produktdaten und ermöglicht über eine Reihe 
von automatischen und manuellen Geometrie- 
manipulationen den Datenaustausch zwischen CAD-, CAM 
und CAE-Systemen. CROSSCAD ist die ideale Lösung für 
alle, die Produktdaten mit anderen Abteilungen, Kunden und 
Zulieferern teilen, Solid-Modellgeometrie in verschiedenen 
CAD-, CAM- und CAE-Applikationen verwenden und 
Ursprungsdaten wieder herstellen, die sonst vollständig neu 
modelliert werden müssten.

Hohe Zeitersparnis und schnelle Amortisation
CROSSCAD entfernt wichtige Barrieren, welche die 
Wiederverwendung von Solid-Modellen behindern. Ohne 
CROSSCAD müssen viele Modelle überarbeitet oder völlig 
neu konstruiert werden. In der Praxis bedeutet dies, dass die 
Überarbeitung von Modellen bis zu 80% der gesamten 
Konstruktionszeit eines Projektes benötigen kann. Mit 
CROSSCAD ist wenig oder keine Überarbeitung notwendig. 
Erfahrungsgemäß können Datenmengen um ca. 10-30% 
reduziert werden. Die durchschnittliche Reparaturzeit einer 
20MB Datei liegt bei ca. 15 Minuten. Somit macht sich die 
Anschaffung von CROSSCAD bereits innerhalb weniger 
Monate bezahlt.

Datenanalyse
Automatische Datenkonvertierung
Automatische Datenreparatur
Manuelle Eingriffsmöglichkeiten
Datenmengen Reduzierung
Batch Betriebsart
Vereinfachung von Geometriedefinitionen
Kurze Reparaturzeit
Hohe Zeiteinsparung

Datenkonvertierung für CAE
CROSSCAD positioniert sich ideal in den Datenfluss CAD 
zu CAE und besitzt Fähigkeiten eine Vielzahl von CAD- und 
CAE-Formaten zu lesen, zu schreiben und schlechte 
Geometriequalität zu reparieren. CROSSCAD vereinfacht 
komplexe Geometriedefinitionen und reduziert die Daten-
menge, wo Details nicht unbedingt erforderlich sind. 

Analyse und Healing
CROSSCAD analysiert, identifiziert und markiert innerhalb 
von CAD-Modellen potentielle Flächen- und 
Passungsprobleme (Geometrie und Topologie), welche die 
Anwendungen für Analyse, Simulation, Rapid Prototyping, 
NC-Fertigung und Datenaustausch behindern. Ungenauig- 
keiten werden schnell und exakt erkannt und durch 
leistungsstarke Korrekturalgorithmen repariert. Die Analyse- 
module für Solids und Flächen erleichtern die Aufhebung 
von geometrischen Fehlern und die Beseitigung von 
Problemen, die durch Unregelmäßigkeiten veranlasst sind. 
CROSSCAD repariert die Modelle und passt diese an 
eigene Qualitätsvorgaben an. CROSSCAD arbeitet direkt 
mit den nativen CAD-Modellen und benötigt keine 
Datenkonvertierung. Zusätzlich benutzt CROSSCAD 
während der Analyse von Geometrie und Topologie die 
nativen CAD-Systemalgorithmen.

Vollständig integriert im CAD
thinkline bietet mit tl-Control eine innovative Softwarelösung 
für die schnelle Erzeugung von 3D Messpunkten direkt im 
CAD (thinkdesign, hyperCAD, hyperMILL). Durch einfaches 
Klicken auf die zu messende Fläche generiert tl-Control 
einen Messpunkt mit allen relevanten Informationen für die 
spätere Verwendung in einer Mess- oder 
Werkzeugmaschine. Der Anwender hat die Möglichkeit für 
den Messprozess relevante Parameter vorzudefinieren, wie 
beispielsweise Antastweg, Antast- geschwindigkeit, 
Tasterkompensation oder Sicherheitshöhe. Die Darstellung 
des später verwendeten Taster gewährleistet einen 
kollisionsfreie Verwendung im späteren Messprozess.

Schnittstellen für Fremddaten
Zahlreiche Schnittstellen wie z.B. Iges, VDA, Step sowie 
CatiaV5, CatiaV4, ProE, Parasolid und UGS ermöglichen 
dem Anwender auch die Messung an Fremddaten.

Optimales Messpunktformat 
Der Anwender kann wählen zwischen einem 
Sollpunkt-Vektor Format, welches für die meisten 
Messmaschinen nötig ist und einem Start-Zielpunkt Format, 
welches zum Messen auf Werkzeugmaschinen geeignet ist. 
Die benutzerdefinierte Taster- und Untermaßkompensation 
bietet die Möglichkeit auch Elektroden welche im CAD ohne 
Untermaß konstruiert wurden protokollgerecht zu 
vermessen.

Direkte Maschinenansteuerung
Mit passenden Postprozessoren lassen sich alle gängigen 
Messmaschinen und Werkzeugmaschinen ansteuern. Der 
Soll-Ist-Vergleich kann anschließend in der Messmaschine 
oder über einen Import der gemessen Punkte im CAD 
stattfinden.

Soll-Ist-Vergleich mit Messprotokoll
Bei dem Vergleich der Soll-Ist-Koordinaten werden dem 
Anwender nach Auswahl der Prüftoleranz alle 
Abweichungen vom Sollwert in einer übersichtlichen Tabelle 
mit Werten angezeigt. Ein Messprotokoll mit farbigen 
Abweichungsangaben dokumentiert die stattgefundene 
Qualitätsprüfung.

Messen

thinkPLM
ist eine flexible und modulare Lösung, die Produktentwick-
lungsprozesse wesentlich effizienter gestalten hilft. Dement-
sprechend sind die thinkPLM Module einfach zu implemen-
tieren und können im höchsten Maße an die spezifischen 
Ansprüche eines jeden Unternehmens angepasst werden. 
thinkPLM dient als flexible Grundlage für die Realisierung 
einer PLM Umgebung - Funktionalitäten können nach 
Bedarf hinzugefügt werden. Die rasche Implementier- und 
Anpassungsfähigkeit an die spezifischen Anforderungen 
eines jeden Unternehmens zeichnen thinkPLM als ideale 
Lösung für den Mittelstand aus.

thinkteam
zeichnet sich durch die Verwaltung von Daten für Produkte 
aus, die entweder konstanten Änderungen oder gelegent- 
lichen Anpassungen unterliegen - egal, ob diese über lange 
oder kurze Lebenszyklen erfolgen.

thinkteam Document Management
verwaltet alle Arten von Dokumenten mit klassischen 
Dokumentmanagementfunktionalitäten, wie Vault- 
management, Checkin/Check-out, Zugangskontrolle usw.. 
Eine MS Office- Integration wird standardmäßig mitgeliefert. 
Zusätzlich stehen Integrationen in AutoCAD, Mechanical 
Desktop, Pro/ENGINEER, Solidworks, Inventor, Solid Edge, 
thinkdesign und CATIA zur Verfügung.

thinkteam Development Tools
In diesem Paket sind alle Werkzeuge enthalten, um 
grafische Workflows, Zugangsberechtigungen und Daten-
bankanpassungen zu realisieren. Auch ein Zuschnitt der 
Bedienoberfläche von thinkteam und anderen thinkPLM 
Produkten auf die spezifischen Bedürfnisse des Unter- 
nehmens ist möglich. Mit dem Applications Program 
Interface (API) und der .NET Web Controls Library können 
problemlos komplexe Applikationen angebunden werden.

thinkchange
für das Änderungsmanagement zeichnet alle Änderungen 
am Produkt von der ersten Skizze bis zur Marktreife auf. Alle 
beteiligten Personen und Abteilungen werden über den 
Fortschritt des Prozesses informiert.

PDM

Ideale PDM Lösung für den Mittelstand
Optimierung des Produktlebenszyklus
Projektmanagement
Produktdatenverwaltung
Dokumentenmanagment
Änderungsmanagment
Einfache Datenbankanpassung
Übersichtlichtliche grafische Workflows
Unternehmensweite Kataloge
Produktkonfigurator
Multiformat-Viewer und Markup
Steuerung von After-Salesprozessen
Dokumentenausgabemanagment

Eine CAM-Software für alles
Angefangen beim 2D-, 3D-, HSC- und 5Achs-Fräsen über 
das Fräsdrehen bis hin zu den Spezialanwendungen 
integriert hyperMILL® alle verfügbaren Strategien und 
Anwendungen unter einer einfachen, windowsorientierten 
Bedienoberfläche. Mit dem breiten Spektrum an 
Bearbeitungsstrategien und Optimierungsfunktionen 
können Teile sehr flexibel und effizient programmiert 
werden. Rohteilnachführung sowie Kollisionskontrolle und 
-vermeidung sind übergreifend über alle Strategien nutzbar. 
Ein auf Maschine, Steuerung und Teilespektrum 
abgestimmter Postprozessor wandelt die CAM-Programme 
zuverlässig in Bearbeitungsprogramme um. 

Weniger Aufwand mit Programmierunterstützung 
Der Anwender wird in einer Oberfläche für alle Strategien 
durch grafische Bedienmasken, Plausibilitätskontrollen und 
mit einer übersichtlichen Jobliste unterstützt. Automatismen 
reduzieren den Eingabeaufwand, wie beispielsweise die 
automatische Kollisionskontrolle und -vermeidung oder die 
vollautomatische Berechnung der Werkzeuganstellung für 
die 5Achs- Simultanbearbeitung. Die Feature- und 
Makrotechnologie hilft bestehende Geometrie- und 
Fertigungsinformationen aus dem CAD-System zu 
übernehmen und im CAM-System zu verarbeiten. 
Bohrungen oder Taschen werden auf Flächen und Solids 
erkannt. In Makros können Bearbeitungsstrategien und 
Werkzeuge verknüpft und in einer Datenbank abrufbar 
gespeichert werden. Das Verknüpfen von Feature und 
Makros per Mausklick ermöglicht es, Programme fast 
automatisch zu erstellen. 

Die 2D-Bearbeitung
Zum Programmieren typischer 2D-Aufgaben stehen die 
Bearbeitungsstrategien Planfräsen, Taschenbearbei-
tung, Konturfräsen, Restmaterialbearbeitung, Bohren 
und 5Achs- Bohren zur Verfügung, wobei die Maschinen-
intelligenz und Steuerungszyklen unterstützt werden.

Die 3D-Bearbeitung
Vom Schruppen gegen ein beliebiges Rohteil über Profil- 
und Ebenenschlichten bis hin zur Restmaterial- 
bearbeitung und speziellen Strategien wie Komplett- 
schlichten oder äquidistantes Schlichten. Mit den 
3D-Strategien können einfache und komplexe Teile 
effizient bearbeitet werden. 

5Achs-Bearbeitung
In Abhängigkeit von der Bearbeitungsaufgabe und der 
Maschinenkinematik kann unter verschiedenen 5Achs- 
Anstellstrategien die optimale 5Achs-Bearbeitung 
gewählt werden: Das Fräsen mit Festanstellung 3+2, das 
automatische Indexieren und die 5Achs- 
Simultanbearbeitung. Unter anderem stehen Rest- 
materialbearbeitung, Profilschlichten, Ebenenschlichten 
oder äquidistantes Schlichten als 5Achs-Strategie zur 
Verfügung. Dazu gibt es eine Reihe spezieller 
5Achs-Zyklen wie 5Achs-Stirnen, 5Achs-Wälzfräsen 
oder die Schneidkantenbearbeitung.

Fräsdrehen mit hyperMILL® millTURN
Das Fräsdreh-Modul millTURN ist komplett in 
hyperMILL® integriert. Dadurch können Fräs- und 
Drehstrategien in einem Programm frei kombiniert und 
für alle Fräs- und Drehoperationen, Werkzeug- 
datenbank, Rohteilnachführung, Kollisionskontrolle und 
Postprozessor gemeinsam genutzt werden. hyperMILL® 
millTURN bietet Drehstrategien für Schruppen, 
Schlichten, Einstechen, Gewindedrehen und Bohren. Bei 
der Bearbeitung können auch fallende Konturen 
berücksichtigt werden. Für jede verfügbare Strategie 
stehen Optimierungsfunktionen zur Verfügung.

Postprozessoren und Simulation
Mit hyperMILL® und millTURN werden maschinen- und 
steuerungsabhängige Werkzeugwege berechnet. Der 
Postprozessor erzeugt aus diesen neutralen Daten 
NC-Programme, die optimal auf Maschine, Steuerung 
und Teilespektrum abgestimmt sind. Die umfassende 
Maschinen- und Abtragssimulation ermöglicht im Vorfeld 
eine zuverlässige Arbeitsraumüberwachung und 
Kollisionsüberprüfung.

Fräsen & Drehen

Einsparpotential im Elektrodenprozess
ausschöpfen
Bei der Konstruktion von Spritzgusswerkzeugen sind auch 
eine Vielzahl an Elektroden mit unterschiedlich komplexen 
Geometrien zu erstellen. Dies geschieht meist noch manuell 
in der CAD Software und eine Integration in den voll- 
ständigen Prozessablauf gibt es nur teilweise oder oft gar 
nicht. tl-Elektrode schließt diese Lücke und stellt hierzu die 
automatisierte Elektrodenkonstruktion bis an die Maschine 
dar.

Automatisierte Elektrodenkonstruktion
Neue Softwaretechnologien helfen weitere Einspar- 
potentiale zu erschließen und sich im Wettbewerb besser zu 
positionieren. Die Software steuert hierbei stärker als 
bisherige Automatismen komplexe Prozesse im Hinter- 
grund. tl-Elektrode ermöglicht bis zu 80% Zeitersparnis 
durch intelligente Bearbeitungsstrategien und prozess- 
optimierte Algorithmen unter einer anwenderfreundlichen 
Bedienoberfläche. Dies umfasst die Elektrodendefinition 
und die vollständige Elektrodenkonstruktion mit Positions- 
berechnung, Rohmaßbestimmung, Halterauswahl, Unter- 
maßberechnung, Kollisionsvermeidung und ausführlicher 
Dokumentations- und Zeichnungserstellung. 

Automatisierte Elektrodenkonstruktion
Halterbibliotheken
Kollisionsvermeidung
Rohmaßoptimierung
Mehrfachpositionierung
Projekt- und Rohmaßlisten
2D-Dokumentation
Maschinenanbindung
Automatische Fräsmakros

Elektrodenkonstruktion

Die Elektrodenkonstruktion funktioniert auf allen 
3D-Volumen und Flächendaten. Ebenso können 'offene 
Modelle' aus unsauberen Datensätzen ohne Bearbeitungs-
aufwand genutzt werden.

Elektroden organisieren
Transparente Abläufe und eine gute Organisation sorgen für 
reibungslose und zuverlässige Prozesse. Deshalb werden 
sämtliche Daten der einzelnen Elektroden und der 
Elektrodenprojekte in einer netzwerkfähigen Projekt- 
verwaltung zusammengefasst und übersichtlich dargestellt. 

Senkerodiermaschinen in den Prozess integrieren
Die Automatisierung des Elektrodenprozesses bis an die 
Maschine ist die logische Konsequenz zur weiteren 
Reduzierung des administrativen Aufwands. Die Erodier- 
parameter mit Position und Technologie werden bereits 
während der Elektrodenkonstruktion erstellt und können 
somit direkt weiterverwendet werden. Für Senkerodier- 
maschinen führender Hersteller wie AGIE, Charmilles, 
Exeron, OPS-Ingersoll, Sodick, Zimmer + Kreim u.a. stehen 
entsprechende maschinenspezifische Anbindungen zur 
Verfügung.

Produktanalyse
Automatische Formteiltrennung
Formaufbau und Normteilbibliotheken
Automatische Auswerfergenerierung
Schieber- und Schrägschieberassembly
Temperierungskreisläufe
Angußsysteme
Mehrfachkavitäten
Stücklisten
2D-Dokumentation

Strack, DME und auch benutzerdefinierten Teilen wählen. 
Zur Verfügung stehen Platten, Säulen, Verschraubungen, 
Auswerfer und weitere standardisierte oder benutzer- 
definierte Formaufbauteile und Zusammenbauten. K-Mold 
berücksichtigt die Zusammenbauinformationen und 
korrigiert automatisch Längen, Freimachungen, Bohrungen 
und Stücklisten. Hierdurch kann der Anwender in kürzester 
Zeit Werkzeuge modifizieren und neu erstellen.

Temperierung mit Kollisionsüberprüfung
Für Anguss und Verteilersysteme werden verschiedene 
Typen bereitgestellt, die anpassbar und parametrisch 
verwendet werden können. K-Mold unterstützt die 
Konstruktion vollständiger Temperier-/Kühlleitungen im 
Formaufbau und ebenso das Einsetzen vorgefertigter 
Verläufe. Die Leitungen werden mit sämtlichen Anschlüssen 
und Bohrungen erstellt und mit Modell und Formaufbau- 
teilen auf Kollision geprüft.

Werkzeug- & Formenbau

Automatisierte 3D-Konstruktion von
Spritzgussformen
K-Mold arbeitet projektorientiert und enthält hierin alle Daten 
vom Originaldatensatz bis hin zum fertigen Werkzeug. 
Aufbau und Modell werden getrennt gespeichert, wodurch 
die Prozessgeschwindigkeit wesentlich erhöht wird. Der 
Werkzeugaufbau erfolgt mit Funktions-/Geschichtsbaum, 
was zu einer optimalen Übersichtlichkeit beiträgt und die 
Bedienung sowie Änderungen über darin hinterlegte Pop- 
Up Menüs erheblich erleichtert.

Produktdaten und Änderungen analysieren
K-Mold vergleicht das Produkt vor und nach der Änderung 
und findet geänderte, nicht geänderte, gelöschte und neu 
erstellte Bereiche. Das Produkt kann nach dem Vergleich 
mit dem auf den neuen Stand gebrachten Modell wieder neu 
definiert werden. Ebenso wird der Rückgang auf das 
Originalmodell unterstützt.

Komfortable Formtrennung
K-Mold analysiert die Oberfläche des Produkts und findet in 
kürzester Zeit vertikale Flächen, kleine Winkel, Überhänge, 
Hinterschneidungen, kleine Bereiche und große Flächen- 
toleranzen. Die zur Trennung von Düsen- und Auswerfer- 
seite benötigten Trenn- und Dichtflächen werden auto- 
matisch erzeugt. Eine Vielzahl nützlicher Funktionen für 
saubere Flächenübergänge, abgestufte Trennungen, 
Offsets und das Schließen von Löchern stehen zur Verfü-
gung.

Intelligenter Werkzeugaufbau
Ob Einzel– oder Mehrfachwerkzeuge, K-Mold unterstützt 
sämtliche Möglichkeiten Layouts zu erstellen, zu ändern und 
anzupassen. Die Anzahl der Formnester ist hierbei nicht 
beschränkt. Für den Formaufbau kann der Anwender aus 
einer Vielzahl von Bibliotheken wie Hasco, Meusburger,

Erweiterte Baugruppenverwaltung
thinkdesign enthält innovative Werkzeuge für die Verwaltung 
großer Baugruppen und unterstützt sowohl die “Top-down” 
als auch „Bottom-up“ Methode. Vereinfachte Darstellungen 
ermöglichen ein schnelleres Laden und Visualisieren, wobei 
die parametrischen Eigenschaften der Baugruppe erhalten 
bleiben. Lesezeichen erleichtern die Navigation in großen 
Baugruppen. Mit symbolischen Referenzen können Bauteile 
oder Unterbaugruppen problemlos ersetzt werden.

Rahmenkonstruktion
Mit thinkdesign können komplexe Rahmenkonstruktion 
schnell, unkompliziert und automatisiert erstellt werden. Aus 
der mitgelieferten Bibliothek sind zahlreiche Profil- 
querschnitte wählbar. Diese werden sodann automatisch 
und assoziativ in die 2D/3D Profilumgebung eingefügt. 
Dabei kann man angeben, wie die Verbindungen an den 
Übergängen, beispielsweise Stoß, Gehrung oder Abstand 
vom System vorgenommen werden sollen. Eine volle 
Assoziativität gewährleistet, dass alle Konstruktions- 
elemente bei Änderungen von Profil oder Parameter 
automatisch aktualisiert werden.

Rohrleitungen
Sogar komplexe Rohrleitungssysteme, inklusive aller 
Zusatzteile wie beispielsweise Winkelstücke, T-Stücke und 
Absperrhähne sind mit thinkdesign ohne großen Aufwand zu 
erstellen. Man wählt einfach einen Rohrquerschnitt, sowie 
die zu verbauenden Zusatzteile aus einer Standard- 
bibliothek. thinkdesign generiert dann selbstständig die 
vordefinierten Zusatzteile an den Verbindungsstellen und 
Abzweigungen. Der Anwender kann entscheiden, ob 
Gewindeverbindungen, Schraubverbindungen oder 
Schweißerbindungen erstellt werden sollen.

Integrierte Blechbearbeitung
Mit der hohen Flexibilität von thinkdesign entwickeln 
Konstrukteure Blechteile noch einfacher, sowohl aus 
Skizzen, wie aus vorhandenen Bauteilen, die auch über 
IGES oder STEP aus anderen CAD-Umgebungen importiert 
werden können. thinkdesign eignet sich auch für dicke 
Blechteile mit Features an Seitenwänden. Dabei kann ein 
Modell auch mehrere Teile mit verschiedenen Biegetabellen 
enthalten. Zusätzlich erstellt diese Anwendung automatisch 
werkstattgerechte Konstruktionszeichnungen.

Maschinen- & Vorrichtungsbau

Erweiterte Baugruppen
Hybrides Modellieren
2D und 3D Profile
Metallblechbearbeitung
Rahmenkonstruktion
Rohrleitungsfunktion
Adaptive Maße
Smart Objects
Symbolische Referenzen
2D/3D/PLM Durchgängigkeit

Eine freie und exakte Entwicklungsumgebung
Mit thinkdesign professional steht ein ganz neuer Modellier- 
ansatz zur Verfügung, der von den technologischen 
Zwängen  herkömmlicher Softwarepakete befreit. Mit 
thinkdesign professional definiert man eine Zielform und 
verwendet dazu Punkte, Kurven oder sogar die 
Reflexionslinie, die als Endergebnis auf dem Produkt 
erwünscht werden. Von nun an kann man sich  
ausschließlich auf die Formgebung konzentrieren, das 
Ergebnis behält automatisch seinen Charakter und die 
ursprüngliche Designabsicht geht nicht verloren. Das 
Ergebnis steht aber gleichzeitig als hochwertiges Modell für 
die Analyse und die Fertigung zur Verfügung. Für jeden 
Körper, der als Modifikation eines mit GSM (Global Shape 
Modeling) bearbeiteten Modells  entsteht, kann eine 
Vorschau erzeugt und nur die gewünschte Variante 
ausgewählt werden. Damit erreicht man ein höheres 
Kreativitätsniveau und verbessert den Designprozess.

GSM Global Shape Modeling
“Global Shape Modeling”, (GSM) bietet ein sehr hohes 
Niveau technologischer Innovationen zusammen mit 
unübertroffener einfacher Anwendung. Nach wie vor ist es 
das einzige Softwarewerkzeug, mit dem Modifikationen an 
(Freiform-) Geometrien in kürzester Zeit vorgenommen 
werden können, ohne dass dabei die Qualität beeinträchtigt 
wird oder die Geometrien neu aufgebaut werden müssen. 
Diese innovative Technologie kann entweder lokal in der 
Solidfläche oder global angewandt werden. Mit den 
Vorteilen der Solid- Modellierung und der Flexibilität 
freigeformter Flächenmodelle lassen sich sehr kreative und 
akkurate Änderungen an jeder Art von Flächen anbringen. 
Diese können sowohl selbst erstellt als auch importiert 
werden und sichern, verglichen mit herkömmlichen 
Ansätzen, eine vollständigere und schnellere Assoziativität.

Design & Produktentwicklung

Smart Objects
GSM Globales Modellieren
ISM Interaktive Solidmodellierung
Zonen Modellierung
Hybrides Modellieren
Lesezeichen und Bemerkungen
HQ Rendering
2D und 3D Profile
Erweiterte Kontinuität von Flächen & Kurven
Erweiterte Flächenmodellierung

Vom Design bis in die Fertigung einheitliche
Datenbasis & Bedienoberfläche

thinkline
CAD - CAM - PDM SOLUTIONS


